FACULTATEA

FACULTATEA de MECANICA si TEHNOLOGIE
Departamentul de Fabricatie si Management Industrial

fondata in 1969

Organizarea p ‘CM si IEI, anul I

Perioada de desfal Jurare: 29.06 — 10.07.2015 (10 zile lucratoare x 6 ore / zi).

Obiectivul general al disciplinei este de a permite studentilor sa acumuleze cunostinte de baza privind principalele procedee si sisteme
tehnologice de fabricare.

Obiectivele specifice urmaresc ca la finalizarea disciplinei studentul sa poata descrie urmatoarele tipuri de procedee de fabricare si elementele
sistemelor tehnologice asociate acestora:

- procedee de prelucrare prin strunjire;

- procedee de prelucrare prin frezare;

- procedee de prelucrare prin gaurire;

- procedee de prelucrare prin rectificare;

- procedee de prelucrare prin electro-eroziune;

- procedee de deformare la rece: stantare, indoire, ambutisare.

Calendarul activitatilor:

- prima zi (29.06.2015): indrumatorii de practicd) prezinta studentilor fisa disciplinei (obiective, ..., notare, bibliografie), modul de desfasurare a
activitatilor si organizeaza grupele de lucru.

- zilele 2 ... 9: desfasurarea activitatii practice pe grupe de lucru, conform calendarului atasat (Tabelul 1), sub indrumarea nemijlocita a
indrumadtorilor de practica si cadrelor didactice auxiliare.

- ultima zi (10.07.2015): evaluarea studentilor — pe grupe de lucru, programate pe ore.
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Tabelul 1
Calendarul activitatilor de practica Anul II TCM si IEI
Subgrupa Modulul/org _ _ _ _ _ Ziua _ _ _ _ _
Coordonatori Luni Marti Miercuri Joi Vineri Luni Marti Miercuri Joi Vineri
M S/ S/ Fl/ Fll/ G/ R/ D/
1 CDA \Y \% M M G \% C G
1G = Gigore Jan
M s S/ Fl/ Fll/ G/ R/ D/ Si/
=] o= O P N
2 CDA = 2 \Y M M G \Y C G V .93y
1G g 2 Baba Alexandru Sss s
M 2 = Fl/ Fl/ G/ R/ D/ H S/ SIi/ FE3S
3 CDA £3F M M G V C G V V ENay
G S Baba Alexandru g3 iy &
M s 5 Fll/ G/ R/ D/ H S/ S/ FI/ S8
4 CDA =& 'i M G V C G \% \% M & 0O
1G s £ Vasile Gheorghe =559
M 5 E G/ R/ D/ H S1/ sn/ Fl/ Fii/ Sy
5 CADA E 2 G \% C G \% \Y M M 1) 3 (Lg
IG g T Baldea Monica
M o D/ S/ S/ R/ Fl/ Fll/ G/
6 CDA C G \Y \Y \Y M M G
1G Baldea Monica

Semnificatia notatiilor:
Module M: S I = strunjire I; S Il = strunjire II; F | = frezare I; F 11 = frezare II; R = rectificare; G = gaurirc; ERICIGCIOBIOZINNE; D = deformare la rece
Cadre Didactice Auxiliare (CDA): V = Vladescu Gh.; M = Mocanu A.; G = Gheorghe C-tin.; C = Constantinescu A.
indrumatori de practici (1G): s.l. dr. ing. Baba Alexandru []i s.1. dr. ing. Grigore Jan—sgr 1,2, 3 TCM Il
s.l. dr. ing. Baldea Monica, s.l. ing. Vasile Gheorghe —sgr. 4, 5, 6 IEI |1
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Modul de desfasurare a activitatilor:

- Pentru fiecare procedeu studiat se aloca un modul, corelat cu gradul de utilizare practica a procedeului si resursele disponibile. Timpul alocat
unui modul este de 6 ore si este format din:

- timp pentru pregatirea partii practice;
- timp de desfasurare a partii practice (~3 ore);
- timp pentru finalizarea lucrarii.

- Partea de pregatire si de finalizare a lucrérii este coordonata de indrumatorii de practica, iar partea practica de cadrele didactice auxiliare.

- La fiecare modul se vor realiza operatii pe o piesa, astfel incat sa fie cuprinse cat mai multe procedee / tipuri de suprafete prelucrate si care sa
necesite utilizarea unor SDV-uri specifice. Studentilor li se va pune la dispozitie schita / schitele operatiilor, care vor fi discutate in prealabil cu
indrumadtorii, apoi vor fi aplicate practic.

- Studentilor 1i se va cere sa realizeze, in legatura cu fiecare operatie:

- schita semifabricatului utilizat;
- schita operatiei;
- schita fiecarei faze / ciclu (la prelucrarea pe MUCN);
- descrierea elementelor sistemului tehnologic:
- magina-unealta - la nivel operatie;
- sculd, dispozitiv, verificator - la nivel de faza / ciclu;
- dimensiunea de realizat si modul de reglare a ST - la nivel de faza / ciclu;
- parametrii regimului de agchiere - la nivel de faza / ciclu;
- dimensiunea efectiva obtinuta - la nivel de faza / ciclu.



