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FISA DISCIPLINEI
Utilizarea MEF in proiectarea produselor, anul universitar 2019-2020

1. Date despre program

1.1 | Institufia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Master

1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Utilizarea MEF in proiectarea produselor

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica/ conf. dr. ing. Badulescu Claudiu

2.3 |Titularul activitatilor de seminar / laborator |Conf. dr. ing. lordache Monica/ conf. dr. ing. Badulescu Claudiu

2.4 |Anulde studii | | [2.5 [Semestrul | Il [2.6 [Tipul de evaluare | Verificare| 2.7 [Regimul disciplinei | S/O

3. Timpul total estimat

3.1 |[Numar de ore pe saptdmana 3 3.2 din care curs 1 33 S/L/P 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 14 3.6 S/L/P 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 23
Tutorat 28
Examinari 8
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 83
3.8 | Total ore pe semestru 125
3.9 | Numar de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum

4.2 | De competente

Competente acumulate la disciplinele: Comportamentul mecanic al materialelor,
Proiectarea integrata a produselor, Calcul cu element finit

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala cu tabla, videoproiector si ecran

5.2 | De desfasurare a proiectului Laboratorul disciplinei (sala | 120) dotat cu calculatoare

6. Competente specifice vizate

Competente
profesionale

C1: Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din
cadrul stiintelor ingineresti — 1 PC

C2: Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si
analiza cu elemente finite a comportarii produselor— 1 PC

C3: Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator— 1 PC

Competente
transversale

CT1: Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitaii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor — 1 PC

CT2: Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fatd de ceilalj,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati — 1 PC

7. Obiectivele disciplinei

disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul proiectarii inovative a produselor industriale

Obiective cognitive

e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare a produselor;

e Explicarea principiilor si metodelor de baza pentru simularea numerica cu elemente
finite a comportamentului produselor in exploatare;

Obiective procedurale

7.2 Obiectivele specifice e Aplicarea notiunilor de baza pentru proiectarea constructiva a unui produs de

complexitate mica plecand de la functionalitatea acestuia;

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru verificarea la diverse solicitari a
unor piese simple utilizand metoda elementelor finite.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
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e Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.

8.1 Curs Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
1 Dimensionarea unor piese utilizand metoda elementelor finite
2 Modelarea geometriei pieselor. Definirea parametrilor de 6
discretizare. Alegerea tipului de element finit. Discretizarea. Prelegere Calculator, Videoproiector,
3 Definirea materialului. Definirea interactiunilor. Stabilirea 2 Dezbatere Tabla
solicitarilor
4 Rezultatele analizei cu element finit. Interpretare si exploatare 4
Bibliografie

1. Tordache M., Badulescu C., Utilizarea MEF la proiectarea produselor, suport de curs, Editura Universitatii din Pitesti, 2018
2. Craveur J.-C. Modélisation par éléments finis : cours et exercices corrigés, Editura Dunod, Malakoff, 2008

3.Ion Michael , Metoda elementelor finite : Vol. I : Baze teoretice. Elementul finit de tip bara, Politehnica Timigoara, 2006

4. Pandrea N., Rizea V. Metoda elementelor finite, Editura Univ. Pitesti, 1998

5.Tache, V., Ungureanu, ., Stroe. C. Proiectarea dispozitivelor pentru masini-unelte, Editura tehnicd, Bucuregti, 1995

. Nr. ii
8.1. Proiect Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
Identificarea parametrilor elastici ai unui material metalic (otel) 8

utilizand identificarea inversa. Obtinerea datelor experimentale
(datele experimentale sunt specifice fiecarui student). Definirea
geometriei epruvetei, a comportamentului mecanic si a solicitarii.
1 Realizarea modelului cu elemente finite (EF). Parametrizarea
modelului EF si automatizarea post-procesarii. Constructia functiei
de optimizat (in Scilab). Interfatarea calculului EF (Abaqus) cu
functia de optimizat (Scilab). Optimizarea propriu-zisa.
Interpretarea rezultatelor si concluzii

Dimensionarea elementelor cu ajutorul Metodei Elementelor Finite 12
componente ale unui produs. Definirea rolului functional al
produsulu. Stabilirea gradelor de libertate ale pieselor component.
Stabilirea solicitarilor pieselor componente ale produsului.
Simularea solicitarii pieselor componente cu MEF. Dimensionarea
pieselor componente ale produsului. Concluzii

Explicatia Tabla
Studiul de caz Calculator, Videoproiector,

Simularea procesului de aschiere cu ajutorul Metodei Elementelor 8
Finite. Obtinerea datelor experimentale (datele experimentale sunt
specifice fiecarui student). Definirea geometriei piesei si a sculei.
3 Stabilirea comportamentului materialului piesei si a zonei de
separare a aschiei. Conditiile la limita impuse sculei si piesei,
interactiuni . Studiul parametric. Interpretarea rezultatelor si
concluzii

Bibliografie

1. Iordache M., Badulescu C., Utilizarea MEF la proiectarea produselor, suport de curs, Editura Universitatii din Pitesti, 2018
2.lon Michael , Metoda elementelor finite : VVol. | : Baze teoretice. Elementul finit de tip bara, Politehnica Timisoara, 2006
3.Pandrea N., Rizea V. Metoda elementelor finite, Editura Univ. Pitesti, 1998

4.Tache, V., Ungureanu, 1., Stroe. C. Proiectarea dispozitivelor pentru masini-unelte, Editura tehnica, Bucuresti, 1995

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la schimb de bune practici cu
colegi din Universitatea Lorraine, Metz, Franta.

9. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pon(_jereu
din nota finala
10.4 Curs
Ritmicitate Inregistrare activitate 20%
10.5 Proiect Continut Verificarea proiectului 70%
Prezentarea proiectului Proba orala 10%
10.6 Standard Elaborarea proiectului unui produs de complexitate mica utilizand MEF
minim de
performanta
Data completarii Titular de curs, Titular de proiect,
11 septembrie 2019 conf. dr. ing. lordache Monica conf. dr. ing. lordache Monica
conf. dr. ing. Badulescu Claudiu conf. dr. ing. Badulescu Claudiu
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,

18 septembrie 2019 conf. dr. ing. Anghel Daniel-Constantin
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FISA DISCIPLINEI

Metode si sisteme avansate de prelucrare prin aschiere, anul universitar 2019-2020

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Metode si sisteme avansate de prelucrare prin aschiere
2.2 [Titularul activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STANESCU
Prof. univ. dr. ing. Eduard—Laurentiu NITU
2.3 |Titularul activitatilor de seminar / laborator E:g; Ez:z g: :Eg E(chl?;?g__l_DaoJ?eﬁgfmﬁ%CU
2.4 |Anuldestudii | | [2.5 [Semestrul | Il [2.6 [Tipuldeevaluare] E | 2.7 [Regimuldisciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdmana 4 3.2 din care curs 2 3.3 S/L/P 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 S/L/P 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 56
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 30
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 15
Tutorat 20
Examinari 12
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 94
3.8 | Total ore pe semestru 150
3.9 | Numar de credite 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum
42 | De competente Competen’;e acqmul:ate la disciplinele:. Pr(_alucr_éri prin aschiere, Scule aschietoare,
) Tehnologia Fabricarii Produselor, Fabricatia asistata de calculator
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului
5.2 | De desfasurare a laboratorului
6. Competente specifice vizate
o o | C3: Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator — 1 PC;
g ‘_C‘S C4: Proiectarea conceptuala si de detaliu a produselor si proceselor pentru fabricatie competitiva — 3 PC;
‘g .g C6: Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapida a produselor industriale — 2 PC.
5%
O a
20
5
-
3
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7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Dezvoltarea de competente privind metodele si sistemele avansate de prelucrare prin
disciplinei aschiere pentru piesele specifice tehnologiei constructiei de masini.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

e Cunoasterea caracteristicilor de prelucrabilitate prin agchiere pentru diferite materiale;

e Cunoasterea tehnologiilor de prelucrare pentru materiale dure si extradure, a
metodelor si tehnologiilor de prelucrare la viteze mari;

e Cunoasterea modelelor moderne de studiu a proceselor de prelucrare prin aschiere.

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatji bine definite
privind proiectarea operatiilor de prelucrare avansata prin aschiere;
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e Explicarea, interpretarea si evaluarea datelor obtinute pentru un sistem avansat de
prelucrare prin aschiere.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echip3;

e Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.

8. Continuturi

8.1. Curs Nr. Metode de Observatii _
ore predare Resurse folosite
1 | Prelucrabilitatea prin aschiere a materialelor 4
2 | Teorii moderne de aschiere 4
3 | Prelucrarea prin aschiere la viteze mari 4 Prelegere <
> - Tabla, Calculator,
4 | Prelucrarea materialelor dure si extradure 4 Dezbatere - X
- - - = . Videoproiector
5 Prelucrari prin aschiere pe sisteme moderne cu comanda 6 Studiu de caz
numerica
6 | Modele moderne pentru studiul prelucrarilor prin aschiere 6
Bibliografie
1. Stanescu, N.-D., Modele si sisteme avansate de prelucrare prin aschiere, Note de curs.
2. Amza, Gh., Pelinescu, I., Rindasu, V., Prelucrari prin agchiere si microaschiere. Vol. lll. Procedee neconventionale,
Centrul de Multiplicare al Institutului Politehnic Bucuresti, Bucuresti, 1992.
8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observafii .
ore predare Resurse folosite
Prelucrabilitatea prin agchiere a materialelor 4
Prelucrarea materialelor dure si extradure 4
Prelucrarea prin aschiere la viteze mari 6 Studiul de caz Masini unelte
Prelucrari prin aschiere pe sisteme moderne cu comanda 6 Lucrul in grup existente n

numerica Dezbaterea laborator, calculator

Modele moderne pentru studiul prelucrarilor prin aschiere

oo A [WIN(F

R

Refacere lucrari, verificare finala

Bibliografie
1. Suporturi scrise pentru toate lucrarile abordate in programul laboratorului MSAPA.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunatétirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urméatoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, RTR, EuroAPS, Johnson Controls,
Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj-Napoca, Brasov,
Ploiesti);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare di -
in nota finala
Prezenta Prezenta activa la curs 10%
10.4 Curs Test de verificare Verificare partiala 20%
' Evaluare finala Proba scrisa si orala — intrebari 50%

teoretice si studiu de caz.

Rezolvarea  studilor de caz si
10.5 Laborator completarea fiselor de finregistrare a | Proba practica 20%
rezultatelor lucrarilor practice

10.6 Standard minim | Minim nota 5 (1 punct) la lucrarile de laborator, minim nota 5 (2 puncte) la evaluarea finala, iar

de performanta suma punctajelor sa fie minim 5 puncte
Data completarii Titular de curs, 5 Titular de Iaboratgr,
16 septembrie 2019 Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STANESCU Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STANESCU

Prof. univ. dr. ing. Eduard—Laurentiu NITU  Prof. univ. dr. ing. Eduard—Laurentiu NITU

Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,
18 septembrie 2019 Conf. univ. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
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Fabricatia integrata a produselor, anul universitar 2019-2020

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria $i Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei FABRICATIA INTEGRATA A PRODUSELOR
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
2.3 |[Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
24 |Anuldestudi | 1 [25 [Semestrul | 2 [ 26 [Tipudeevaluare | E [ 27 [Regimul disciplinei | sio
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdméana 4 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 35 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 16
Tutorat 16
Examinari 16
Alte activitaj .....
3.7 Total ore studiu individual 94
3.8 Total ore pe semestru 150
39 Numar de credite 6
4.  Preconditji (acolo unde este cazul)
4.1 De curriculum
Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de calculator,
42 De competente Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta materialelor I, Proiectarea
produselor, Tehnologia fabricarii produselor (de la programul de studii de licenta IEl si/sau TCM).
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran de proiectie
5.2 De desfagurare a seminarului/laboratorului Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator

6. Competente specifice acumulate

1PC

Competente
profesionale

C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul stiintelor ingineresti 1PC
C2. Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatje virtuala si analiza cu elemente finite a comportarii produselor

C3. Utilizarea integrata de aplicatji software pentru proiectarea si fabricatja asistaté de calculator 2PC
C6. Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapida a produselor industriale 2PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Insusirea modalitatilor de realizare a fabricatjei integrate a produselor intr-o intreprindere.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

. Cunoasterea principiilor de baza ale fabricatjei integrate a produselor;

. Explicarea principiilor si metodelor de baza in vederea programarii si derulrii experimentului in
inginerie industriald, a limbajului specific si a metodelor de calcul aferente fabricatjei integrate a produselor;
Obiective procedurale

. Aplicarea notjunilor de baza pentru modelarea proceselor si fenomenelor in inginerie industriala si
pentru programarea experientelor;

. Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru achizitia si prelucrarea datelor de masurare;

. Utilizarea cunostintelor de baza pentru cercetarea proceselor de fabricatie.

Obiective atitudinale

1/2




. Valorificarea optima a potentialului propriu in activitati de cercetare stiintifica ;
. Realizarea activitafjlor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa si imbunatatirea continua a
propriei activitati.

8.  Continuturi

Nr. ore Metode de Observatji
8.1. Curs i
predare Resurse folosite
1 Fabricatia integraté a produselor, componenta a ingineriei simultane 2
2 Metode si tehnici rapide de realizare a prototipurilor 4 Prelegere ) .
3 Programarea conventionala a utilajelor cu comanda numerica (CN) 6 Dezbatere Calculator, d\ggjgzﬂ:ftor Suport
4 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatji de prelucrare 8 Studiu de caz
5 Programarea numerica generativa a fabricatiei produselor utilizand softul CATIA 8
Bibliografie
CATIA V5 NC Manufacturing 2019, http://www.catia.com.pl/tutorial/nc_manufacturing.pdf
*** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.
Ilarion Banu, Daniel-Constantin ANGHEL, Fabricarea asistata de calculator, Editura Universitatii din Pitesti, 2011
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator / Tema de casa Nr. ore Metode de predare Observai .
Resurse folosite
4 Exercitjul Calculator
1 Realizarea unui prototip virtual/real Studlullde caz Softul Catia V5
Lucrul in grup
Programarea conventionald a operatiilor de prelucrare prin aschiere : gaurire, strunjire, 8 Exercitiul
) Calculator
2 frezare Studiul de caz .
A Softul Catia V5
Lucrul in grup
Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatji de prelucrare 8 Exercitiul
3 Studiul de caz Calculator
A Softul Catia V5
Lucrul in grup
Programarea numerica generativa a operatjilor de prelucrare prin aschiere utilizand softul 8 Exercitiul
) Calculator
4 CATIA Studiul de caz Softul Catia /5
Lucrul in grup

Tema de casa: Analiza unui reper din industria de automotive in vederea reproiectarii acestuia, tinand cont de posibilitatile de prelucrare pe CNC-uri. Realizarea prototipului virtual, a
programelor de fabricatie, simularea si validarea acestora si generarea programelor de prelucrare si a documentatiei tehnologice. 10 ore de studiu individual.

Bibliografie

CATIA V5 NC Manufacturing 2019, http://www.catia.com.pl/tutorial/nc_manufacturing.pdf

*** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.

Nitu E., Anghel D., s. a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil, DACIA-Renault, 2010

9.  Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori din domeniul aferent programului
In vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urmatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din produciie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);
workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.erev
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la Inregistrare saptamanala 10
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le
10.4 Curs N o -
aplica Tn cazuri particulare Test de verificare 20
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii Evaluare finala orala 40
tratate, capacitatea de analiza si sinteza
Cunoagterea echipamentelor si aparaturii )
10.5 Laborator utilizate, prelucrarea si interpretarea rezultatelor Caiet de Iabo[ator 30
. Evaluare orala
experimentale
10.6 Standard minim de Proiectarea/analiza/simularea unui program de fabricatie pentru un produs de complexitate redusa din cadrul
performanta industriei constructoare de masini.
Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
18.09.2018 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL Conf.dr.ing. Daniel-Constantin ANGHEL

Data avizarii in departament
18.09.2018

Director de departament

Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL



FISA DISCIPLINEI

Practica Profesionala 2,
anul universitar 2019-2020
1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanici si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriald
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria §i Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Practici profesionali 2
2.2 |Titularul activitatilor de curs -
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
2.4 |Anuldestudii | 1 [25 [Semestrul | 11 [2.6 [Tipuldeevaluare | V| 2.7 [Regimul disciplinei [ O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 12 3.2 din care curs - 3.3 proiect 12
3.4 |Total ore din planul de inv. 168 35 din care curs - 3.6 proiect 168

Distributia fondului de timp

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri

Tutorat

Examinari

Alte activitati

3.7 | Total ore studiu individual -
3.8 | Total ore pe semestru 168
3.9 Numir de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | Decurriculum Nu
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele parcurse, conform planului de invatamant
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului -
5.2 | De desfagurare a laboratorului Activitatile se vor derula in intreprinderi / firme de productie materiala

6. Competente specifice acumulate

Compete
nte

profesion

C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul stiintelor
ingineresti — 1 pc

Competente

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor profesionale in conditii de
autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii
practice, a evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor- 1PC

(5]

$ | CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice. Promovarea

g spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti, diversitatii si

S | multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati- 1PC

= | CT3. Autoevaluarea obiectivi a nevoii de formare profesionald continui in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptirii la

dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionald. Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a
cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii - 1IPC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Analiza si sinteza elementelor specifice sistemelor de productie in legatura cu tema
aleasa: realizarea fabricatiei integrate a produselor intr-o intreprindere, aplicarea
principalelor metode si instrumente de analizd, mentinere si imbunatatire a calitatii
produselor, simularea unor procese utilizind MEF

Obiective cognitive
o Intelegerea si descrierea fabricatiei integrate a produselor si utilizarea metodei
elementelor finite la proiectarea produselor;

7.2 Obiectivele specifice o Explicarea metodelor specifice pentru imbunatatirea calitatii produselor;

Obiective procedurale
o Aplicarea de principii, tehnici si metode specifice pentru realizarea fabricatiei
integrate a produselor intr-o intreprindere, aplicarea principalelor metode si
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instrumente de analizd, mentinere i imbunatatire a calitatii produselor
Obiective atitudinale
e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in
echipd;
e Dezvoltarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si
respectului pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

Nr. ore/ Metode de predare Observatii

8.1. Continutul tematic sapt Resurse folosite

Realizarea prototipului virtual a unui reper din intreprindere,
a programelor de fabricatie, simularea si validarea acestora si
generarea programelor de prelucrare si a documentatiei

tehnologice 12 I?’[udu;lAde caz, Cdalcfulljat.or, Ecrgpamecrllte
2 | Utilizarea MEF la proiectarea produselor ucrulin grup, ¢ fabricaie, Grupe de
3 | Analiza prelucrabilitatii prin agchiere a materialelor Exercitiul, masin, Semlfa_brlcate,
P Dezbaterea Standuri

Studiu de caz privind aplicarea metodei analiza, mentinere si
4 | imbunatatire a calitati in departamentul calitate al
intreprinderii

Subiectelor din continutul tematic sunt orientative. Masteranzii vor avea libertate totala de identificare si alegere din intreprindere a
subiectelor care corespund obiectivelor disciplinei Practica profesionaldl, sub indrumarea tutorelui si a cadrului didactic.

Bibliografie

Cea recomandata la cursurile de:

Fabricatia integrate a produselor, Utilizarea Metodei Elementelor finite la Proiectarea produselor, Metode si sisteme avansate de
prelucrare prin agchiere, Calitatea si Auditul proceselor

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Activitatile disciplinei se vor derula in intreprinderi avind obiect de activitate in domeniul productiei sau serviciilor in cadrul
structurilor organizatorice specializate pe diverse activititi (sectii, ateliere, linii de fabricatie, laboratoare de control -testare,
compartimente de proiectare CAD —CAM etc.).

Se accepta varianta derularii stagiului ca angajat, cu acceptul intreprinderii, Intocmirea unei conventii de practicd si respectarea
cerintelor si atingerea obiectivelor disciplinei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}ij:;eédm nota
- Capacitatea de a corela cunostintele si de a le- Continutul studiului bibliografic - 20
aplica in cazuri particulare ; - Continutul stiintific al caietului - 30
10.5. Activitati |- Intelegerea si aplicarea corecta a problematiciil de practica
practice tratate, capacitatea de analiza si sinteza. - Prezentarea studiului de caz - 40
- Evaluare finald - 10
10.6 Standard minim de performanta | Realizarea elementelor evaluate in proportie de 50%.
Data completérii Titular de curs Titular de proiect
18.09.2019 - Conf.dr.ing. Daniel ANGHEL
Data avizarii in departament Director de departament
18.09.2019 Conf.dr.ing. Daniel ANGHEL




Etica si integritate academica

FISA DISCIPLINEI

2019-2020

1. Date despre program
1.1 | Institufia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea de Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii / Calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Etica si integritate academica
2.2 |Titularul activitatilor de curs Lect. univ. dr. Tudorel POPESCU
2.3 [Titularul activitatilor de laborator Lect. univ. dr. Tudorel POPESCU
2.4 |Anuldestudii | | [2.5 [Semestrul [ 1 [2.6 |Tipuldeevaluare]| C | 2.7 |Regimuldisciplinei | O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 2 3.2 din care curs 1 3.3 seminar/laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs 14 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutoriat -
Examinari 2
Alte activitati ..... 5

3.7 | Total ore studiu individual 47
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Cunostinte generale de etica (studiate la liceu)
4.2 | De competente Capacitate de analiza, sinteza, gandire critica

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
5.2 De d_esfag,u_rare a . Sala dotata cu videoproiector si ecran

seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate
[
F=ir
g5
2
I
o 2
O a
. e CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
‘ac':c_wrs conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
T O divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor- 1PC
g 2 ¢ CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
8 o Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalij,

diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati — 2 PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Cunoasterea si aplicarea bunelor practici in cercetarea stiintifica

7.2 Obiectivele specifice

special

e Dezvoltarea si consolidarea cunostintelor de etica in general si etica universitara in

e Sistematizarea cunostintelor teoretice si practice privind etica si integritatea academica
e Dezvoltarea capacitatii de identificare a bunelor practici in cercetarea stiintifica academica
e Cunoasterea problematicii plagiatului
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8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Observatii .
predare Resurse folosite
1 Notiuni introductive — 2 ore Prelegere
Dezbatere
G o Prelegere
2 Cercetarea stiintifica— 2 ore Dezbatere
3 Standardizarea— 2 ore Prelegere
Dezbatere
4 Etica universitara. Codurile de etica universitare - 2 ore Prelegere
Dezbatere
5 Integritatea academica. Integritatea in sistemul de invatamant si Prelegere
cercetarea stiintifica — 2 ore Dezbatere
w o e Prelegere
6 Buna conduita in cercetarea stiintifica— 2 ore Dezbatere
7 Plagiatul si autoplagiatul. Identificarea plagiatului in lucrarile cu Prelegere
caracter stiintific— 2 ore Dezbatere
Bibliografie
1. Socaciu E., Vica, C., Mihailov, E., Gibea T., Muresan V., Constantinescu, M., Eticd si integritate academica,
Editura Universitatii Bucuresti, 2018
2. Sercan E., Deontologie academica. Ghid practic, Editura Universitatii Bucuresti, 2017
3. Aslam C., Moraru C.F., Paraschiv R., Curs de deontologie si integritate academica, Universitatea Nationala de
Arte, Bucuresti, 2018
4. Chelcea, S., Cum sa redactam o lucrare de licenta, o tezd de doctorat, un articol stiintific in domeniul stiintelor
socio-umane, Editia a IV-a revizuita si adaugita, Editura Comunicare.ro, Bucuresti, 2007
5. Radulescu, $t.M., Metodologia cercetarii stiintifice. Elaborarea lucrérilor de licentd, masterat, doctorat, Editia a II-
a, Editura Didactica si Pedagogica R.A., Bucuresti, 2011
6. Eco, U., Cum se face o teza de licenta, trad. George Popescu, Editura Polirom, Bucuresti, 2014
L . Metode de Observatii
8.2. Aplicatii — Seminar predare Resurse folosite
1 Notiuni introductive- 2 ore EtUdIUI,de caz
ucrul in grup
> Cercetarea stiintifica. Reglementari nationale si internationale Studiul de caz
privind cercetarea stiintifica — 2 ore Lucrul in grup
3 Standardizarea — 2 ore StUd'UInde caz
Lucrul in grup
4 | Codurile de etica universitare — 2 ore Etudlulhde caz
ucrul in grup
5 Integritatea in sistemul de invatamant si cercetarea stiintifica — 2 Studiul de caz
ore Lucrul in grup
6 Comisiile de etica universitare — 2 ore EtUd'UInde caz
ucrul in grup
7 Programe utilizate in vederea stabilirii gradului de similitudine in Studiul de caz
lucrarile stiintifice — 2 ore Lucrul in grup
Bibliografie
1. Socaciu E., Vica, C., Mihailov, E., Gibea T., Muresan V., Constantinescu, M., Eticd si integritate academica,
Editura Universitatii Bucuresti, 2018
2. Sercan E., Deontologie academica. Ghid practic, Editura Universitatii Bucuresti, 2017
3. Aslam C., Moraru C.F., Paraschiv R., Curs de deontologie si integritate academica, Universitatea Nationala de
Arte, Bucuresti, 2018
4. Chelcea, S., Cum sa redactam o lucrare de licenta, o tezd de doctorat, un articol stiintific in domeniul stiintelor
socio-umane, Editia a I1V-a revizuita si adaugita, Editura Comunicare.ro, Bucuresti, 2007
5. Radulescu, $t.M., Metodologia cercetérii stiintifice. Elaborarea lucrarilor de licentd, masterat, doctorat, Editia a |l-
a, Editura Didactica si Pedagogica R.A., Bucuresti, 2011
6. Eco, U., Cum se face o teza de licenta, trad. George Popescu, Editura Polirom, Bucuresti, 2014
Aplicatii: Tema de casa
1 Necesitatea si importanta constituirii unui cod de etica in sistemul de invatamant superior si in cercetarea
stiintifica (studiu de caz: codul de etica al Universitatii din Pitesti — 16h de studiu individual
Bibliografie

1.Socaciu E., Vica, C., Mihailov, E., Gibea T., Muresan V., Constantinescu, M., Eticd si integritate academica,

Editura Universitatii Bucuresti, 2018

2. https://www.upit.ro/ro/senat/etical

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului



https://www.upit.ro/ro/senat/etica1

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Por}ic:;rlgdln nota
e Participare activa la curs, raspunsuri | e Inregistrare siptimanala 10
corecte la intrebari, interes pentru disciplina
e Capacitatea de a corela cunostintele si de a |  Lucrare de verificare 10

10.4 Curs le aplica in cazuri particulare
e intelegerea si  aplicarea corectd a | ¢ Evaluare finala scris 30
problematicii tratate, capacitatea de analiza si
Asintezé
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii | ¢ Tema de casa 20

é0-5. tratate, capacitatea de analiza si sinteza e Referat, participare activa 30

eminar

10.6 Standard minim de

Cunoasterea notiunilor de baza referitoare la cercetarea stiintifica academica din Romania
si a conceptelor de etica universitara si integritate academica.
Cunoasterea, la nivel de baza, a conceptelor de plagiat si autoplagiat.

performanta Realizarea unei lucrari (tema de casa) in care dovedeasca insusirea notiunilor privind
redactarea unei lucrari stiintifice.
Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
16.09.2019
Lect. univ. dr. Tudorel POPESCU Lect. univ. dr. Tudorel POPESCU
Data avizarii in departament, Director de departament Director de departament
18.09.2019

(prestator) .
Pr. lect. univ. dr. Gheorghe GIRBEA

(beneficiar),
Conf. univ. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL




FISA DISCIPLINEI

CALITATEA SI AUDITUL PROCESELOR, anul univ. 2019-2020

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanicia gi Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii IMFP
2. Date despre disciplina
2.1 [Denumirea disciplinei Calitatea si Auditul Proceselor
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
2.3 |Titularul activitatilor de seminar S.1. dr. ing. Nadia BELU
2.4 |Anul de studii I [2.5 |Semestrul Il | 2.6 |Tipul de evaluare E 2.7 |Regimul disciplinei D';P /
3. Timpul total estimat
3.1 |Numir de ore pe saptimana 3 3.2 din care curs 2 3.3 seminar 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 40
Tutorat 12
Examinari 6
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 108
3.8 | Total ore pe semestru 150
3.9 | Numar de credite 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | Decurriculum -
4.2 | De competente Cunostinte de ingineria calitatii
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran, tabla de scris
5.2 | De desfasurare a seminarului Sala 1 109

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C5: Proiectarea si managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite, inclusiv a logisticii acestora - 3 PC
C6: Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapida a produselor industriale — 3 PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Formarea de competente privind modul de utilizare a principalelor concepte, principii, metode si
tehnici avansate de analiza si asigurare a calitatii specifice proceselor de productie si logistice.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

. Cunoasterea si explicarea principalele metode si instrumente de analiza, mentinere si
imbunatatire a calitatii

Obiective procedurale

. Aplicarea princip. metodologii si instr. de analizd, mentinere si imbunatatire a calitatii;

. Intocmirea principalelor documente ale calitatii utilizate intr-o intreprindere;

. Realizarea unui audit de produs, proces, audit logistic pe o situatie data;

. Utilizarea in conditii date a instrumentelor specifice calitatii proceselor de productie;
Obiective atitudinale

. Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

profesia de inginer.




8. Continuturi

Metode de Observatii
8.1 Curs Nr. ore predare Resurse folosite
Masurarea calitatii (caracteristici de calitate, indicatori ai
1 N L s L 2
calitatii, indicatori ai noncalitatii, analiza si calcul)
Indicatori de Performanta Logistica (indicatori de stocuri, de
2 | deservire in aprovizionare, indicatori logistici specifici 4
productiei, distributiei, calitatea ambalajelor etc.) Calculator. videoproiector
Metode si tehnici specifice Lean Manufacturing (cartografierea Prelegere, tabl% de chis '
3 proc., Pareto, diagr. de afinitate, arbore, Ishikawa, FMEA, 8 Dezbatere
brainstorming, benchmarking, Poka Yoke, 5S, 8D, APQP,
QRQC etc.)
4 | Controlul statistic al proceselor (Lean 6 Sigma) 8
5 | Documentele calitatii 2
6 | Auditul calitatii 4
Bibliografie
1. Rizea A., Belu N., Metode si tehnici specifice Lean Manufacturing, suport de curs, 2019
2. Rizea A, Belu N., Ingineria calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2006
3. Rizea A., Calitatea si auditul proceselor, curs universitar, 2019
4. Filip N., Morariu C.O., Popescu L., Ingineria $i Managementul Calitatii, Ed. Universitatii ,, Transilvania”, Bragsov, 2004
5. C.V.Kifor, C. Oprean, Ingineria calitatii, Editura Universitatii Lucian Blaga, Sibiu, 2002
6. JuranJ., Godfrey Blanton A., Hoogstoel R., Schilling E., Manualul Calitatii Juran, Soc Romana pentru Asig Calititii, 2004
7. Duret D., Pillet M., Qualite en production, Ed. EDS D', Paris, 2005
8.2. Aplicatii — Seminar / Tema de casa Nr. ore Mpert:(;j;ge Regjt;zzrffiglsi te
1 Planificarea in Avans a Calitatii Produsului (Advanced Product 2 Fise si formulare specifice
Quality Planning — APQP) de inregistrare a datelor
2 | Planul de Control 4 Exercitiul; ?s? 3t f(.)rmulare specifice
. : - studiul de e inregistrare a datelor
3 Analiza Modurilor de Defectare, a Efectelor si Criticitatii 4 caz; Lucrul | Fise si formulare specifice
acestora (Failure Mode And Effect Analysis — FMEA) iﬁ arup ’
4 Egarl]ct&el 1}%3;15 C?)ontrol Calitate (Quick Response Quality 2 Fise si formulare specifice
5 | Analiza5 DE CE? 2 Fise si formulare specifice
8.3. Tema de casa
Studiu de caz privind aplicarea metodei ................ in departamentul Studiu de caz
calitate al societatii ...........
Bibliografie
1. Rizea A., Belu N., Metode si tehnici specifice Lean Manufacturing, suport de curs, 2019
2. Rizea A, Belu N., Ingineria calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2006
3. Filip N., Morariu C.O., Popescu L., Ingineria si Managementul Calitatii, Ed. Universitatii ,,Transilvania”, Bragov, 2004
4. C.V.Kifor, C. Oprean, Ingineria calitatii, Editura Universitatii Lucian Blaga, Sibiu, 2002
5. Juran J., Godfrey Blanton A., Hoogstoel R., Schilling E., Manualul Calitatii Juran, Soc Roméana pentru Asig Calitatii, 2004
6. Duret D., Pillet M., Qualite en production, Ed. EDS D', Paris, 2005

9.  Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}?ﬁ;ﬁdm nota
Participare activa la curs, rispunsuri corecte la intrebari, | Inregistrare siptimanala a prezentei 10%
interes pentru disciplina curs

10.4 Curs Realizarea si prezentarea temei de casd Sustinere 40%
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii tratate, | Proba scrisa — intrebari teoretice si 40%
capacitatea de analiza si sinteza aplicatii

10.5 Seminar/ C_u_noasterea metodelor si metodq]ogii]or utilizate, prelucrarea | Caiet de seminar 10%

Laborator si interpretarea rezultatelor experimentale Evaluare orala

10.6 Standard minim de Intelegerea si aplicarea corectd a unor metode de analizi si evaluare a calitatii pe cazuri date.
performantd Prezentarea temei de casa.

Data completarii Titular de curs Titular de seminar

17.09.2019 conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA S.l. dr. ing. Nadia BELU

Data avizarii in departament Director de departament

18.09.2019 Conf. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL
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