FIŞA DISCIPLINEI

Fabricaţia integrată a produselor
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie Industrială

	1.5
	Ciclul de studii
	Master

	1.6
	Programul de studii
	Ingineria şi Managementul Fabricaţiei Produselor


2. Date despre disciplină
	2.1
	Denumirea disciplinei
	FABRICAŢIA INTEGRATĂ A PRODUSELOR

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

	2.3
	Titularul activităţilor de laborator
	Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

	2.4
	Anul de studii
	1
	2.5
	Semestrul
	2
	2.6
	Tipul de evaluare
	E
	2.7
	Regimul disciplinei
	S/O


3. Timpul total estimat
	3.1
	Număr de ore pe saptămână
	4
	3.2
	din care curs
	2
	3.3
	seminar/laborator
	2

	3.4
	Total ore din planul de inv.
	56
	3.5
	din care curs
	28
	3.6
	seminar/laborator
	28

	Distribuţia fondului de timp
	ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	30

	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	16

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	16

	Tutorat
	16

	Examinări
	16

	Alte activităţi .....
	

	3.7
	Total ore studiu individual
	94

	3.8
	Total ore pe semestru
	150

	3.9
	Număr de credite
	6


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)
	4.1
	De curriculum
	

	4.2
	De competenţe
	Competenţe acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectării asistate de calculator, Tehnologia materialelor, Știința şi ingineria materialelor, Rezistenţa materialelor I, Proiectarea produselor, Tehnologia fabricării produselor (de la programul de studii de licenţă IEI şi/sau TCM).


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	Sală dotată cu videoproiector şi ecran de proiecţie



	5.2
	De desfăşurare a seminarului/laboratorului
	Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente şi aparatură de laborator


6. Competenţe specifice acumulate
	Competenţe profesionale
	C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunoştinţe avansate din cadrul ştiinţelor inginereşti 1PC
C2. Realizarea aplicaţiilor de modelare, simulare şi  optimizare a proceselor de fabricaţie virtuală şi  analiza cu elemente finite a comportării produselor 21C

C3. Utilizarea integrată de aplicaţii software pentru proiectarea şi fabricaţia asistată de calculator 2PC

C6. Fabricaţia inovativă în procesul de dezvoltare rapidă a produselor industriale 2PC

	Competenţe transversale

transversale
	


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Însuşirea modalităţilor de realizare a fabricaţiei integrate a produselor într-o întreprindere.

	7.2 Obiectivele specifice
	Obiective cognitive

•
Cunoaşterea principiilor de bază ale fabricaţiei integrate a produselor;

•
Explicarea principiilor şi metodelor de bază în vederea programării şi derulării experimentului în inginerie industrială, a limbajului specific şi a metodelor de calcul aferente fabricaţiei integrate a produselor; 

Obiective procedurale

•
Aplicarea noţiunilor de bază pentru modelarea proceselor şi fenomenelor în inginerie industrială şi pentru programarea experienţelor;

•
Aplicarea principiilor şi metodelor de bază pentru achiziţia şi prelucrarea datelor de măsurare;

•
Utilizarea cunoştinţelor de bază pentru cercetarea proceselor de fabricaţie.

Obiective atitudinale

•
Valorificarea optimă a potenţialului propriu în activităţi de cercetare ştiinţifică ;

•
Realizarea activităţilor şi exercitarea rolurilor specifice muncii în echipă şi îmbunătăţirea continuă a propriei activităţi.


8. Conţinuturi

	8.1. Curs 
	Nr. ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Fabricaţia integrată a produselor, componentă a ingineriei simultane
	2
	Prelegere

Dezbatere

Studiu de caz
	Calculator, Videoproiector Suport documentar

	2
	Metode și tehnici rapide de realizare a prototipurilor
	4
	
	

	3
	Programarea convenţională a utilajelor cu comandă numerică (CN)
	6
	
	

	4
	Definirea şi simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operaţii de prelucrare
	8
	
	

	5
	Programarea numerică generativă a fabricaţiei produselor utilizând softul CATIA
	8
	
	

	Bibliografie

CATIA V5 NC Manufacturing 2019, http://www.catia.com.pl/tutorial/nc_manufacturing.pdf
*** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.

Ilarion Banu, Daniel-Constantin ANGHEL, Fabricarea asistată de calculator, Editura Universităţii din Piteşti, 2011

	8.2. Aplicaţii – Seminar / Laborator / Temă de casă
	Nr. ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Realizarea unui prototip virtual/real
	4
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Calculator

Softul Catia V5

	2
	Programarea convenţională a operaţiilor de prelucrare prin aşchiere : găurire, strunjire, frezare
	8
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Calculator

Softul Catia V5

	3
	Definirea şi simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operaţii de prelucrare
	8
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Calculator

Softul Catia V5

	4
	Programarea numerică generativă a operaţiilor de prelucrare prin aşchiere utilizând softul CATIA
	8
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Calculator

Softul Catia V5

	Temă de casă: Analiza unui reper din industria de automotive în vederea reproiectării acestuia, ținând cont de posibilitățile de prelucrare pe CNC-uri. Realizarea prototipului virtual, a programelor de fabricație, simularea și validarea acestora și generarea programelor de prelucrare și a documentației tehnologice. 10 ore de  studiu individual.

	Bibliografie

CATIA V5 NC Manufacturing 2019, http://www.catia.com.pl/tutorial/nc_manufacturing.pdf
*** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.

Niţu E., Anghel D., ş. a., Elemente specifice proceselor de fabricaţie pentru piesele de automobil, DACIA-Renault, 2010



9.  Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunității epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	În vederea actualizării şi îmbunătăţirii conţinutului disciplinei, cadrul didactic a participat la următoarele activităţi:

· întâlniri de lucru cu specialişti din producţie şi angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);

· schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucureşti, Timişoara, Iasi, Cluj, Tarbes Franta);

workshop-uri cu participarea unor specialişti din domeniu.


10.  Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere 

din nota finală

	10.4 Curs
	Participare activă la curs, răspunsuri corecte la întrebări, interes pentru disciplină

Capacitatea de a corela cunoştinţele şi de a le aplica în cazuri particulare

Întelegerea şi aplicarea corectă a problematicii tratate, capacitatea de analiză şi sinteză
	Înregistrare săptămânală 

Test de verificare

Evaluare finală orală
	10

20

40

	10.5 Laborator 
	Cunoaşterea echipamentelor şi aparaturii utilizate, prelucrarea si interpretarea rezultatelor experimentale
	Caiet de laborator

Evaluare orală
	30

	10.6 Standard minim de performanţă
	Proiectarea/analiza/simularea unui program de fabricație pentru un produs de complexitate redusă din cadrul industriei constructoare de mașini.


Data completării


     Titular de curs



Titular de seminar / laborator

18.09.2018

Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL


Conf.dr.ing. Daniel-Constantin ANGHEL

Data avizării în departament






Director de departament

18.09.2018







Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
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