FIŞA DISCIPLINEI
Tehnologii de realizare a semifabricatelor din mase plastice , anul universitar 2018-2019
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie Industrială

	1.5
	Ciclul de studii
	Master 

	1.6
	Programul de studii / Calificarea
	Stiinta si Tehnologia Materialelor / Inginer cu pregatire interdisciplinara


2. Date despre disciplină
	2.1
	Denumirea disciplinei
	Tehnologii de realizare a semifabricatelor metalice

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	Prof dr ing Marioara Abrudeanu

	2.3
	Titularul activităţilor de laborator
	Prof dr ing Marioara Abrudeanu

	2.4
	Anul de studii
	II
	2.5
	Semestrul
	I
	2.6
	Tipul de evaluare
	E
	2.7
	Regimul disciplinei
	D/O


3. Timpul total estimat
	3.1
	Număr de ore pe saptămână
	3
	3.2
	din care curs
	2
	3.3
	/laborator
	1

	3.4
	Total ore din planul de inv.
	42
	3.5
	din care curs
	28
	3.6
	laborator
	14

	Distribuţia fondului de timp
	ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	14

	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	10

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	21

	Tutoriat
	11

	Examinări
	4

	3.7
	Total ore studiu individual
	60

	3.8
	Total ore pe semestru
	102

	3.9
	Număr de credite
	4


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)
	4.1
	De curriculum
	Parcurgerea disciplinelor Transformari structurale, Termodinamica si Caracterizare si control nedistructiv.

	4.2
	De competenţe
	Competente acumulate la  disciplinele: Chimie, Fizica, Transformari structurale, Termodinamica,  Caracterizare si control nedistructiv.


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	Sală dotată cu  2 table, calculator, videoproiector, ecran.

	5.2
	De desfăşurare a seminarului/laboratorului
	Atelier multifucntional –tehnologii. 

Sală dotată cu  2 table./Laboratorul disciplinei (sala I 134) dotat cu Stereomicroscop, Microscoape optice si microdurimetru.
 Lucrari pentru realizarea unor piese  de serie mare si de masa  in intreprinderile SC Delta Invest SRL Titesti  si SC Subansable Auto Pitesti .. 


6. Competenţe specifice vizate
	Competenţe profesionale
	C4. Dezvoltarea de materiale noi, adaptate unor condiții specifice de funcționare –  2 PCT

C5. Proiectarea tehnologiilor de semifabricare a materialelor avansate – 1 PCT

C6 Fabricaţia inovativă în procesul de dezvoltare a produselor industriale  – 2 PCT 

· 


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Formarea de competenţe necesare unui specialist cu profil master STM  privind tehnologiile de realizare a semfabricatelor metalice

	7.2 Obiectivele specifice
	Obiective cognitive

· Cunoasterea principalelor tehnologii de realizare a produselor din polimeri si a compozitelor cu matrice polimerica ;

· Cunoasterea influentei tehnologiei de fabricatie asupra calitatii piesei
·  Cunoasterea  transformailor structurale induse de  in timpul procesului de fabricatie si a interactiunii materialului cu mediul de lucru si utiliajul tehnologic;

· Corelarea compozitiei cu  microstructura, cu proprietatile mecanice ; 

· Integrarea cunostintelor fundamentare de materiale in studii parctice pe procese. tehnologice

Obiective procedurale

· Aplicarea cunostintelor teoretice in alegerea tehnologiei de fabricatie a piesempr din polimeri si a compozitelor cu matrice polimerica;

· Explicarea modificarii proprietatilor materialului în functie de tehnologia de fabricatie

Obiective atitudinale

· Cultivarea disciplinei muncii;

· Promovarea dialogului și a lucrului în echipă


8. Conţinuturi

	8.1. Curs 
	Nr.ore
	Metode de predare Resurse folosite
	Observaţii 

	1
	Introducere. Piese si semifabricate din polimeri. Serii de fabricatie. Avantaje si dezavantaje ale polimerilor in fabricarea pieselor./ Introduction. Pièces et demifinis en polymères. Séries de fabrication. Avantages et desavantages des polymères dans la fabrication des pièces. 
	1
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt, ecran

	2
	Polimeri si copolimeri. Definitii. Structura polimerilor. Criterii de clasificarea si de identificare ale polimerilor.  Influenta cristalinitatii asurpa proprietatilor polimerilor. Simbolizarea maselor plastice. Polimeri reciclabili. Polimeri terodurificabili  si termoplatici. Proprietatile polimerilor (densitate, temperatura de utilizarea, duritate, proprietati elecrtice, aspect etc.) Alegerea materialului in functie de aplicatie.-Etape, .Elementele caietului de sarcini./  Polimères et copolymères. Définition. .Structure des polymères.Critères de classement et d’indentification des polimères.Influence de la cristallinité sur les propriétés des polymères. Désignation des plastiques, caoutchouc et latex. Polymères recyclables. Polymères thermodurcissables et polymères thermo plastes. Désignation des plastiques, caoutchouc et latex. Polymères recyclables. Polymères thermo plastes et polymères thermodurcissable. Propriétésdes polimères (densité, température d’utilisation, dureté, propriétés électriques, aspect etc.. Comment choisir le bon matériau pour l’application? Etapes. Eléments du cahier de charges 
	4
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt si filme  ecran

	3
	Procedee de fabricare ale produselor din polimeri. 

Procedee aplicate polimerilor termodurificabili : presare, presare-trasfer, injectie, turnare de contact, proiectie simultana, injectie la presiune joasa, injectia spumei..

Procedee aplicate polimerilor termoplastici ; injectie, suflare, termoformare, presare, trunare.

Metode specifice pieselor din mas eplastice.
/  Les procédés de mise en forme des polymères.

Procédés de mise en forme des polymères thermodurcissables : -compression, compression - transfert, injection, moulage au contact, projection simultanée, injection basse pression, enroulement filamentaire, coulée de mousse, injection de mousse 

Procédés de mise en forme des polymères thermo plastes : injection, soufflage, thermoformage, compression, expansion, coulée. Morphologies spécifiques aux pièces en polymères.
	6
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt si filme, ecran

	4
	Les procédés de mise en forme des  composites à matrice polymère. Matériaux composites à matrice polymère : matrices et éléments de renforcement. Design d’un matériaux composite. Procédés : mise en forme des composite par pressage statique, moulage à moule ouvert et compactissage par roulage , moulage sous vide, injection, compactage à chaud des fibres imprégnées, injection de composites à matrice en résine mousse polyuréthane, coulée par centrifugation à l’axe horizontal, matriçage des composites thermo plastes, extrusion, co-extrusion, extrusion-soufflage, co-extrusion-soufflage, extrusion de profiles, fabrication des tôles planes ondulées, stéréolithographie, thermoformage, hidroformation
	6
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt si filme, ecran

	5.
	Procedee de fabricatie a pieselor din compozite cu matrice polimerica.
 Materiale compozite cu matrice polimerica. Armaturi.
Tehnologii de  fabricatie : presare statica, turnarea in forma deschiisa si compactarea prin rulare, turnarea sub vid, injectia pentru piese cu matrice teromdurificabila si termoplastica, compactarea la cald a fibrelor impregnate, injectia compozitelor cu spuma poliuretanica, turnarea centrifugala cu ax orizontal, Realizarea pieselor din  compozite cu fibre lungi prin înfasurarea filamentelor impregnate cu rasina, matritare, extrudare si co-extrudare, extrudare-duflare si co-extrudare –suflare, extrudarea profilelor.
Procécés de fabrication des pièces en composites  à matrice polymèrique. Elements de renforcement.
Moulage à moule ouvert et compactissage par roulage, moulage sous vide, Injection des composites à base de résine thermodurcissable et themoplate, compactage à chaud des fipres impregnées, injection de composites à matrice en résine mousse polyuretanique, coulée par centrifugation à l’axe horisontal, roulage des fibres impregnées, matriçage, extrusion et co-extrusion,  extrusion-soufflage et co-extrusion-soufflage, extrusion de profiles .
	7
	
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt si fime ecran

	
	Controlul de calitate a pieselor din polimeri si a compozitelor cu matrice polimerica./ Contôle de qualité des pièces en polymère et composites à matrice polymère. Porosité  . Défaillance des pièces en polymère.
	3
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector, Calculator, prezentare ppt, ecran

	5
	Masele plaqtice si compozitele cu matrice polimerica in fabricatia actuala a pieselor din  diverse sectoare de productie./ Evaluation des matériaux polymere et des composites  à matrice polymere dans certaines secteurs .
	1
	Prelegere.

Dezbatere
	Tabla și cretă. Videoproiector Calculator, prezentare ppt, ecran

	 Total ore 
	28

	Bibliografie

· M Abrudeanu : Technologies de mise en forme  II-notes CD, Université de Pitesti, 
· www.technologuepro.com/...mise-en-forme-matieres-plastiques...
· Michael Asby, Hugh Shercliff, Savid Cebon: Materials - engineering, science, processing and design, University of Cambridge, Elsevier, 2007
· Jean-François Agassant  Pierre Avenas Jean-Philippe Sergent Bruno Vergnes  Michel Vincent ; La mise en forme des matières plastiques - CEMEF - Centre de Mise en Forme des Matériaux 
· Jean-Luc Wybo :. Maîtrise des risques et prévention des crises. Anticipation, construction de sens, vigilance, gestion des urgences et apprentissage, Technique & Documentation - Lavoisier, 146 p., 2012, SRD - Sciences du risque et du danger, Franck GUARNIERI, 2-7430-1453-9

	

	8.2. Laborator 
	Nr.ore.
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1.
	Matrite specifice favricarrii produselor din polimeri./ Matrices specifiques  pour les pièces en polymères 
	2
	Dezbatere. Parametrii ce trebuie luati in calcul la executia  unei matrite; materiale, evaluarea calitatii suprafetei si evaluarea dimenionala,
	Desene de matrite, matrite utilizate in atelierul UPIT

	2
	Réaliozarea pieselor din mase plastice  prin injectie Réalisation des pièces en polymères par injection. Structures specifiques. 
	4
	Executia unei pise prin injectie. Dezbatere: compozitia granulometrica a materiei prime,  caraterizare macrostructurala, si mecanica apiesei, evaluarea calitatii suprafetei si dimenionala
	Masina de injectie , materie prima, Probe de laborator, stereo microscop tabla, calculator, videoproiector

	3
	Realizarea pieselor din mas eplqrice prin extrudare. Structuri de extrudare din mase plastice si compozite cu matrice polimerica.  .Réalisation des pièces par extrusion Structures des pièces en polymère et des  composités à matrice polymère.
	4
	Realizarea unor piese de serie mare profile prin extrudare. Dezbatere, caraterizare macrostructurala, microstructurala si mecanica. Evaluarea calitatii suprafetei si dimenionala
	Lucrarea se efectueaza la SC Delta Invest SRL..

	4
	Favbicare pieselor din compozite pe baza de spuma poliuretanica. Réalisation des pièces en composites à mousse polymère  
	4
	Realizarea unor piese de serie mare. Dezbatere, caraterizare macrostructurala, microstructurala si mecanica. Evaluarea calitatii suprafetei si dimenionala
	Lucrarea se efectueaza la Grupul Subansambke Auto Pitesti 

	Total ore
	14
	
	

	
	
	
	

	8.3. Tema de casa 
	Nr.

ore 
	Metode de predare 
	Observatii

Resurse folosite

	1
	Alegerea tehnologiei de executie pentru o piesa metalica.Justificarea  tehnologica prin proprietati impuse /realiazate prin tehnologia aleasa
	12
	Prezentare mod de elaborare. Stabilirea tematicii cu fiecare student.Indrumare pe parcursul realizarii.
	Cunostinte predate.

Documentatie existenta in BUP, internet.

	Bibliografie

· www.technologuepro.com/...mise-en-forme-matieres-plastiques...
· Michael Asby, Hugh Shercliff, Savid Cebon: Materials - engineering, science, processing and design, University of Cambridge, Elsevier, 2007
· Jean-François Agassant  Pierre Avenas Jean-Philippe Sergent Bruno Vergnes  Michel Vincent ; La mise en forme des matières plastiques - CEMEF - Centre de Mise en Forme des Matériaux 


9.Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunitaţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	În vederea actualizării şi îmbunătăţirii conţinutului disciplinei, am participat la următoarele activităţi:

· întâlniri de lucru cu specialişti din producţie şi angajatori (SC Delta Invest, Subansamble Auto SA)
· schimb de bune practici cu colegi din Universitatea Politehnica Bucureşti, Universitatea Politehnica Timişoara, Iaşi, Universitatea Transilvania Brasov, Universitatea Tehnica Cluj Napoca, precum si cu partenrii francezi ai masterului :-  INP Toulouse-ENI Tarbes


9.  Evaluare
	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere din nota finală

	10.4 Curs
	Participare activă la curs.
Cunoaşterea terminologiei specifice ingineriei materialelor

Corectitudinea şi completitudinea cunoştinţelor in raport cu programa disciplimei 

Coerenţa logică şi utilizarea adecvată a noţiunilor însuşite

Capacitatea de analiză şi sinteză

Capacitatea de a corela informaţiile şi de a le aplica în cazuri particulare, specifice Tehnologiei constructiilor de masini
	Înregistrare saptamanala a raspunsurilor corecte  si a participarilor la studii de caz

Evaluare finala,  scris si oral Probă scrisă
	10%
50%

	10.5 Laborator
	Cunoaşterea tehnologiilor, a tipurilor de porduse realizate si a proprietatilor  pieselor obtinute prin  diferite tehnologii.. Caracteristici  functionale si  de aspect. Evaluarea calitatii 
	Evaluare orală.


	20%



	10.6 Tema de casa 
	Tehnologia de executie pentru o piesa din masa plasitca sau din compozit cu matrice polimerica. Justificarea  tehnologica a  tehnologiei alease
	Evaluare dupa prezentarea scrisa si orala
	20%

	10.7 Standard minim de performanţă
	Cunoasterea  principalelor tehnologii de realizare a pieselor pe baza de mase  plastice . 


Data completării


     Titular de curs



Titular de seminar / laborator

19.09.2018

           Prof.dr. ing. Marioara Abrudeanu 
         Prof.dr. ing. Marioara Abrudeanu
Data avizării în departament





Director de departament
 28.09.2018






      Sl dr. ing. Daniel-Constantin Anghel
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