Anexa 7.1 - Specificatii tehnice (produse)

FORMULAR DE SPECIFICATII TEHNICE : ;
Achizitia de produse REGISTRATURA ( 'J:,Q,C;}i

"\ I P
Denumirea achizitiei: 2074 LNA . L] Iy EA

Furnizare “software inginerie si fabricatie asistate de calculator (CAE- Compu.ter“P:i'dédwEngine'éring
/CAM- Computer Aided Manufacturing) sau echivalent ” -1 bucat3

Specificatii tehnice solicitate:

Denumire produs : software inginerie si fabricatie asistate de calculator (CAE- Computer Aided
Engineering /CAM- Computer Aided Manufacturing) sau echivalent — 1 bucat3

Descriere generald: Solutia software de inginerie si fabricatie asistate de calculator (CAE/CAM)
asigura efectuarea urmatoarelor operatiuni: programare NC pentru strunjire, gdurire si frezare —
programare NCin 2, 2.5, 3 5i 5 axe, editare geometrie si prelucrare CAM a modelelor provenite din
scanadri 3D, programarea robotilor industriali, simulare prin metoda elementului finit pentru analize
static liniare, determinarea modurilor proprii de vibratii utilizind metoda elementelor finite,
simularea fenomenelor termice si curgerilor fluidelor si schimb de date (import/export) in cele mai
comune formate de date 3D si 2D. De asemenea, pachetul software trebuie sa includa
Postprocesoare pentru 2 masini CNC (strung si centru de frezare cu ECN Siemens)

Detalii specifice, parametrii de functionare si standarde tehnice minim acceptate de cdtre Beneficiar

Solutia software CAM/CAE trebuie sa permita urmatoarele operatiuni:
Suport complet pentru realizarea programelor NC pentru strunjire - programarea cu usurintd a unui
numar mare de prelucrari cum ar fi:

- Gduri - spot, drill, peck, chip, ream sau tap

- Degrosari - face, turn, back turn, bore, back bore sau undercut

- Toate cu multiple repetari, controlul adancimii si unghiului de prelucrare.

- Filetare. Filetare suprafete interioare sau exterioare

- Degrosari, semifinisari si finisari supra fete interioare sau exterioare

- Optiuni pentru alimentare din bara si debitare.
Capabilitati complexe pentru programarea masinilor unelte in 3 axe Sistem de coordonate flexibil
(MCS) - se pot realiza gduri sau frezari plane oriunde pe piesa folosind orice axd valida a sculei.
Taierile 2.5 axe pot fi realizate cu pozitionare 3+2 in orice orientare.
Realizarea gaurilor - functii diponibile pentru gaurire: spot drill, drill, ream bore sau top. Utilizatorul
sa defineascd cicluri speciale de gaurile pentru a creste productivitatea. Traseu de pozitionare
optimizat pentru a minimiza retragerile si a tine cont de intraga geometrie a piesei si dispozitivelor.
Automatizarea programarii bazatd geometrie - Recunoasterea geometriei, aplicarea unor procese
specifice si selectarea sculelor automatizeaza realizarea gaurilor comune.
Volume based 2.5 D milling - Frezarea pe baza solidelor respectd automat geometria (limitele)
pieselor si dispozitivelor. Volumele de prelucrat sunt identificate usor pe baza selectiilor. Combinatia
de baza cu pereti si stare semifabricat (in-process work piece) genereazd un volum care va fi
prelucrat.
Frezare pe contur - Se pot urmari contururile in mod traditional pe baza de muchii sau wireframe, se
pot secifica indiviual adaosuri, compensari, etc.
Capabilitati pentru programarea masinilor unelte cu 5 axe — gratuit
Capabilitati de programare a robotilor industriali — gratuit
Editarea geometriei si prelucrarea CAM a modelelor provenite din scanari 3D.
Functii pentru simularea prin metoda elementului finit pentru analize static liniare — gratuit
Functii pentru determinarea modurilor proprii de vibratii utilizind metoda elementelor finite—
gratuit
Capabilitati de simulare a fenomenelor termice si curgeri fluide




Schimbul de date (import/export) — suport pentru import si export a celor mai comune formate de
date 3D si 2D, incluzand IGES, Parasolid, STEP AP203, STEP AP214, DXF/DWG.

Training gratuit online in limba roméana:

- materiale video in limba romana disponibile pe platforma online cu acces gratuit pentru cel putin
pentru 36 luni, pentru un numar de minim 30 utilizatori.

- latransmiterea ofertei se va pune la dispozitie un cont demo pentru evaluarea continutului.

Siemens NX CAM Postprocessors pentru 2 CNC Machines (pentru strung si centru de frezare cu ECN
Siemens)

Specificatiile tehnice care indica indica o anumiti origine, sursd, productie, un procedeu special, 0 marci de
fabricd sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, sunt mesionate doar pentru
identificarea cu usurinta a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori

economici sau a anumitor producatori. Aceste specificatii vor fi considerate ca avand mentiunea de “sau
echivalent”,

1. Tipul licentei: academica, permanenta de retea, pentru 15 utilizatori simultan

2. Servicii minime incluse:

1. Livrare si instalare la locatia indicata de Autoritatea Contractantd, respectiv Corpul A (CRC&D-
Auto), Municipiul Pitesti, Str. Doaga, numdrul 11, Judetul Arges.

2. Instruire in utilizarea softului — 8 ore x 6 persoane

3. Mentenanta gratuitd pentru 36 luni, constand in:

(a) acces la actualizari software si versiuni noi ;

(b) acces la corectiile software (fixes and patches);

(c) acces prin telefon, email sau sistem de tichete la servicii de suport in conexiune cu software-ul :
(d) acces la portalul furnizorului pentru download-uri si la forumurile de utilizatori.

Termen de livrare — maxim 60 de zile calendaristice de la semnarea contractului de citre ambele
parti, dar nu mai tarziu de 30.11.2024

Orice livrarea mai rapida este apreciata si luata in considerare de citre Autoritatea contractanta.

Softul trebuie furnizat cu urmatoarele documente:
- certificat de conformitate/declaratie de conformitate

Garantia de buna executie

Cuantumul garantiei de buna executie este de 10% din valoarea fard TVA a contractului. Modul de
constituire a garantiei de buna executie a contractului de furnizare: furnizorul va alege prin
documentele de ofertare forma de constituire a garantiei de buna executie conform Hotararea nr.
395/2016, art. 40.

Garantia de bund executie se constituie in termen de 5 zile lucritoare de la data semnérii
contractului de achizitie publica.
Garantia de buna executie va fi returnata de catre Autoritatea Contractantd in contul indicat de

ofertant in termen de 14 zile de la data indeplinirii de cdtre contractant a obligatiilor asumate prin
contractul de achizitie publicd respectiv, daca nu a ridicat pana la acea data pretentii asupra ei.
Garantia de buna executie va fi returnata in contul indicat de ofertantul castigator, pe baza unei

solicitari scrise emisa de acesta.




Suport tehnic pentru mentenanta gratuita

Furnizarea mentenantei se va face incepand cu prima zi a lunii urmétoare celei in care se va face livrarea

fisierului de licenta. Durata acesteia va fi de 36 luni.

Contractantul va asigura un punct de contact dedicat personalului autorizat al Autoritatii contractante
unde se poate semnala orice problema/neconformitate a softului furnizat, pentru a se asigura ca orice situatie

semnalatd este tratata cu promptitudine.

In perioada de mentenanta gratuita asumata prin oferta tehnica, Contractantul va asigura suport
tehnic. Contractantul va asigura un punct de contact dedicat personalului autorizat al Autoritatii contractante
unde se poate semnala orice problemd/defectiune care necesitd mentenantd preventivd sau corectivd sau
solicita suport tehnic al Contractantului in gestionarea unui incident, disponibil, pentru a se asigura c& orice
situatie semnalatd este tratatd cu promptitudine.

Contractantul va raspunde in timp util la orice incident semnalat de Autoritatea Contractantd, in functie de

nivelul incidentului.

Fiecare incident este caracterizat de un nivel de prioritate, care va evidentia impactul acestuia asupra

functionalitatii softului .

Nivelele de prioritate sunt:

Nivelde | Descriere | Timp de Timp de | Timp de
prioritate raspuns! implementare rezolvare3
solutie provizorie?

URGENT | Incidentul are impact major asupra | 30de minute | 4 ore 24 de ore
functionarii softului

CRITIC Impact semnificativ asupra functionarii | 2 ore 24 de ore 48 de ore
softului

MAIJOR Impact mediu asupra desfasurarii | 4 ore Urmdtoare zi | Urmatoare zi
activitatii Autoritatii contractante. g .

5 ) lucratoare lucratoare

Problema afecteaza minor
functionalitdfile  softului.  Impactul

reprezinta un inconvenient care
necesita solutii alternative pentru
refacerea functionalitatilor

MINOR Impact minim asupra desfasurarii | 4 ore Urmadtoare zi | Urmatoare zi
activitatii Autoritatii contractante.
Problema nu afecteaza functionalitatile
softului. Rezultatul este o eroare
minora care nu impiedica desfasurarea
in  bune conditii a activitatilor
Autoritatii Contractante

lucratoare lucratoare

1- Timp de raspuns: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de cdtre Autoritatea Contractanta

si raspunsul primit de la Contractant.




2 - Timp de rezolvare : Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de citre Autoritatea

Contractantd pana la rezolvarea finald a incidentului.

3- Timp de implementare solutie provizorie: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de citre

Autoritatea Contractanta si adoptarea unei solutii provizorii, care si permit§ functionarea echipamentelor

fara afectarea functionalitatilor critice, pana la rezolvarea definitiva a incidentului, cu asigurarea integralitatii

si a performantei lor,

Nerespectarea timpilor de mai sus conferd dreptul Autorititii Contractante de a solicita penalitdti/daune

interese in conformitate cu clauzele contractului de furnizare.

Semnalarea evenimentului (defectiune)

se va face prin comunicare scrisd a acestuia de citre
Autoritatea Contractantd, prin FAX sau e-mail.

s v oA

Mentenanta corectiva in afara perioadei de 36 de luni

Ofertantii trebuie sd asigure un punct de contact care si asigure interventia de cite ori va fi necesar in
perioada de post-garantie, pentru care se va organiza o altd procedura.

Receptia cantitativa si calitativa

Receptia cantitativ-calitativa se va face in prezenta ambelor parti. Receptia softului se va efectua pe bazi de

proces verbal semnat de contractant si Autoritatea contractantd. Receptia softului se va realiza in mai multe
etape, respectiv;

a) receptia cantitativd se va realiza dupd livrarea softului, in cantitatea solicitats, la locatia indicatd de
Autoritatea contractantd, intocmindu-se un Proces Verbal de Receptie Cantitativa ce va fi semnat de ambele
parti.

b) receptia calitativa se va realiza dupd punerea in functiune a softului de citre contractant, intocmindu-se un

Proces Verbal de Recepfie, instalare si punere in functiune (Proces Verbal de Receptie Calitativi) ce va fi
semnat de ambele parti.

Procesul verbal de receptie calitativa va include unul din urméatoarele rezultate:

a) acceptat - produs conform din punct de vedere al specificatiilor tehnice prezentate si admise de catre
Autoritatea Contractanta

b) refuzat — softul livrat nu corespunde cerintele tehnice sau prezinta defectiuni majore urmand a fi
inlocuit in termende 48 de ore de la data constatérii neconcordantelor. Tnlocuirea softului defect cu

unul echivalent, configurat corespunzator, se va face in maxim 48 de ore dacd defectul nu este
remediat.

Activitatile privind livrarea si receptia softului se va efectua in timpul orelor de lucru ale Autoritatii
contractante, respective de luni pana vineri, intre orele 8,30 - 16.

Nume, prenume: Eduard — Laurentiu Nitu GIE
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