Anexa 7.1 - Specificatii tehnice (produse)

FORMULAR DE SPECIFICATII TEHNICE
Achizitia de produse

Denumirea achizitiei: Sistem de marci tensometrice — 1 bucats
Specificatii tehnice solicitate:

Denumire produs : Sistem de mérci tensometrice - 1 bucats

Descriere generald: Produsul « Sistem de mairci tensometrice » este destinat masuririi starii de
tensiuni pe piese plane, suruburi si bolturi in piese din otel. Sistemul cuprinde o trusa de baza pentru
instalarea marcilor tensometrice, o trus3 profesionald cu toate instrumentele si ajutoarele necesare
pentru instalarea marcilor tensometrice, seturi de mirci tensometrice de tip rozeta si liniare cu
diferite lungimi de méasurare (de la 6 la 10 mm) si rezistente electrice (de la 350 la 3500 Ohm) si set
de marci tensometrice m&surarea tensiunii mecanice din suruburi (grila de mésurd de 3 mm,
rezistenta 120 Ohm)

Detalii specifice, parametri de functionare si standarde tehnice minim acceptate de cdtre Beneficiar
Sistem HBM sau echivalent, Starter Kit (pentru mirci tensometrice) cuprinzand:

1 buc. DAK1 (Trusa kit pentru montarea mércilor tensometrice) sau echivalent;

(Confinut minim: 10 marci tensometrice si adezivii X60 s1 Z70 cu Intérire la rece, cartea de referinta
despre tensometrie, Cartea: ,,O introducere in tehnica de masurare cu marcile tensometrice de Karl
Hoffmann” , un expert cu experientd in tehnologia extensometrelor.)

1 buc. DAK2 (Trusa cu unelte pentru montarea mircilor tensometrice) sau echivalent;

(Continut minim 1 perie plata; 1 lupi pliabila (de 6 ori); 1 rigld gradata, 150 mm; 1 pix de stergere din
cauciuc dur; 1 pereche de foarfece, dintate; 1 pereche de foarfece ascufite; 1 pensetd latd; 1 penseta
ascutitd; 1 rigld flexibild, 300 mm; 1 sondi tip dentar, cu vérf curbat; 1 spatula de ciment; 1 cleste de
taiere cu dispozitive de indepartare a sirmei; 1 vas tip Petri 60/15; 1 suport pentru bisturiu, plus 6 lame
Cablu de masura 20 m, 4 fire, PFA; 1 stilou flux; 1 fludor de lipire, fard plumb; 1 rold de banda scotch;
I banda cauciuc; 1 coal fiecare de hartie abraziva grad 180/220/360; O sticla cu 100 cm3 agent de
curdatare RMS 1; 200 tampoane de curitare 50 x 50 mm; )

3 buc. RY11-10/120 (Marci tensometrice pentru otel tip rozets - Sbuc/plic) sau echivalent;

3 buc. RY101-6/350 (Marci tensometrice pentru otel tip rozeta - Sbuc/plic) sau echivalent;

3 buc. LB11-3/120ZW (Mérci tensometrice pentru misurarea tensiunii mecanice din suruburi -
5buc/pac) sau echivalent;

3 buc. RM81-6/350GE (Marci tensometrice pentru otel tip rozets - Sbuc/plic) sau echivalent;

3 buc. RM91-6/350GE (Mérci tensometrice pentru otel tip rozets - Sbuc/plic) sau echivalent;

3 buc. LY11-6/350 (Mérci tensometrice pentru otel - 10buc/plic) sau echivalent;

3 buc. LY11-10/350 (Mérci tensometrice pentru otel - 10buc/plic) sau echivalent.

Accesorii: sistemul va fi livrat cu toate accesoriile necesare instalrii si punerii in functiune, chiar
dacd nu au fost mentionate explicit in Formularul de specificatii tehnice




Termen de livrare — maxim 120 de zile calendaristice de la semnarea contractului de citre ambele parti, dar
nu mai tarziu de 30.11.2024

Orice livrarea mai rapida este apreciaté si luaté in considerare de citre Autoritatea contractants.
Servicii incluse:

1. Livrare si punere in functiune la locatia indicat3 de Autoritatea Contractanta, respectiv Corpul I,
situat in Municipiul Pitesti, Str. Térgu din Vale, numdrul 1, Judetul Arges
2. Instruire in operarea sistemului de marci tensometrice — 4 ore x 3 persoane

Date despre locatia livrarii si punerii in functiune:
Corpul |, situat fn Municipiul Pitesti, Str. Targu din Vale, numarul 1, Judetul Arges.

Un produs este considerat livrat cdnd toate activititile in cadrul contractului au fost realizate si produsul este
acceptat de Autoritatea contractanta.

Produsul va fi livrat cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractants .

Contractantul va ambala si eticheta produsul furnizat astfel incat s3 prevind orice daund sau deteriorare in
timpul transportului acestora cdtre destinatia stabilits.

Ambalajul trebuie prevdzut astfel incat si reziste, fard limitare, manipularii accidentale, expunerii la
temperaturi extreme, sdrii si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri deschise.

Tn stabilirea marimii si greutatii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul, distanta
fata de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala absent a facilitatilor de manipulare la punctele de
tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusivd a contractantului. Produsele vor fi asigurate
impotriva pierderii sau deteriordrii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se considerad ca a luat in
considerare toate dificultdtile pe care le-ar putea intampina in acest sens si nu va invoca nici un motiv de
intdrziere sau costuri suplimentare

Documente care insotesc produsele certificate de conformitate si Manual de utilizare in limba engleza
electronic si tipdrit la care se adaugd manualul tiparit

“An Introduction to Measurements using Strain Gauges Karl Hoffmann”

Garantia de buna executie

Cuantumul garantiei de bund executie este de 10% din valoarea fird TVA a contractului. Modul de
constituire a garantiei de buna executie a contractului de furnizare: furnizorul va alege prin documentele
de ofertare forma de constituire a garantiei de buna executie conform Hotirarea nr. 395/2016, art. 40.
Garantia de buna executie se constituie in termen de 5 zile lucrdtoare de la data semnérii contractului de
achizitie publica.

Garantia de buna executie va fi returnatd de cdtre Autoritatea Contractantd in contul indicat de ofertant in
termen de 14 zile de la data indeplinirii de cétre contractant a obligatiilor asumate prin contractul de achizitie
publicd respectiv, dacd nu a ridicat pand la acea dat3 pretentii asupra ei.

Garantia de bund executie va fi returnata in contul indicat de ofertantul castigitor, pe baza unei solicitiri
scrise emisa de acesta.

Receptia cantitativa si calitativa

Receptia cantitativ-calitativd se va face in prezenta ambelor parti. Receptia produselor se va efectua pe baza
de proces verbal semnat de contractant si Autoritatea contractantd. Receptia produselor se va realiza in mai
multe etape, respectiv:




a) receptia cantitativd se va realiza dup3 livrarea produselor, in cantitatea solicitatd, la locatia indicat3 de
Autoritatea contractantd, intocmindu-se un Proces Verbal de Receptie Cantitativd ce va fi semnat de ambele
parti.

b) receptia calitativa se va realiza dup& punerea in functiune a produsului de cétre contractant, intocmindu-se
un Proces Verbal de Receptie Calitativé ce va fi semnat de ambele parti.

Procesul verbal de receptie calitativé va include unul din urméatoarele rezultate:

a) acceptat — produs conform din punct de vedere al specificatiilor tehnice prezentate si admise de citre
Autoritatea Contractant3

b) acceptat cu observatii minore — prezinta urme ale ale ambalajelor/foliilor ce au fost utilizate pentru
transportul in sigurantd a produselor, urme care pot fi indepartate cu usurinta la momentul receptiei.

c) Acceptat cu rezerve — produsul livrat prezintd urme interne/externe, eventuale lipsuri ce pot fi
remediate/ completate intr-un termen ce nu poate depasi 48 de ore.

d) refuzat — produsul livrat nu corespunde cerintele tehnice sau prezintd defectiuni majore urmand a fi
inlocuit in termende 48 de ore de la data constatrii neconcordantelor. Inlocuirea produsului defect cu
unul echivalent, configurat corespunzitor, se va face in maxim 48 de ore daci defectul nu este
remediat.

Activitatile privind livrarea si receptia bunurilor se vor efectua in timpul orelor de lucru ale Autoritatii
contractante, respective de luni pana vineri, intre orele 8,30 — 16.

Specificatii generale pentru toate echipamentele:

Manual de utilizare in limba englezd electronic si tiparit la care se adaug3 manualul tipdrit

“An Introduction to Measurements using Strain Gauges Karl Hoffmann”

Nu se acceptd produse uzate moral, ce nu se mai afl3 in linia de fabricatie a producatorului sau sunt declarate
de cdtre producdtor End Of Life (EOL) sau End Of Sale (EOS)

Produsele vor fi livrate cu toate accesoriile necesare instalrii si punerii in functiune, chiar daca nu au fost
mentionate explicit in Formularul de specificatii tehnice

Cantitatea necesard: 1 BUCATA

NOTA BENEFICIAR: Referirile la o anumitd marcd si/sau producdtor, precum si specificatiile tehnice care indicd
o anumitd origine, sursd, productie, un procedeu special, 0 marcd de fabricd sau de comert, un brevet de
inventie, o licentd de fabricatie, sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurintd a tipului de produs si NU
au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse si vor fi
considerate ca avdnd mentiunea de «sau echivalent». Aceste specificatii vor fi considerate specificatii minimale
din punct de vedere al performantei, indiferent de marcd sau producdtor

Nume, prenume: Eduard Laurentiu Nitu
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