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FISA DISCIPLINEI

Procedee avansate de prelucrare prin deformare plastica, anul universitar 2023-2024

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie Politehnica Bucuresti
Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie si Management
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Procedee avansate de prelucrare prin deformare plastica
2.2 |Titularul activitatilor de curs Dr.ing. Marius Adrian Constantin
2.3 [Titularul activitatilor de proiect Dr.ing. Marius Adrian Constantin
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul [ | | 2.6 [Tipul de evaluare | Verificare | 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptaména 2 3.2 din care curs 1 3.3 proiect 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 35 din care curs 14 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/proiecte, teme, referate, portofolii, eseuri 18
Tutorat 5
Examinari 8
Alte activitati .....

3.7 | Total ore studiu individual 47
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
4.2 | De competente Cunostinte de procedee de prelucrari de deformare plastica
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu tabla de scris si videoproiector
5.2 | De desfasurare a proiectului Sala dotata cu tabla de scris si videoproiector
6. Competente specifice vizate
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7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Acumularea de cunostinte privind procedeele avansate de prelucrare prin deformare plastica
a materialelor metalice si de competente privind conceptia echipamentelor de productie a
unor piese specifice constructiei de masini.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

Cunoasterea procedeelor avansate pentru studiul deformarii plastice a materialelor
metalice;

Explicarea si interpretarea mecanismului deformarii plastice cu ajutorul programelor de
analiza numerica cu element finit;

Obiective procedurale

Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind proiectarea unor tehnologii moderne de deformare plastica;

Explicarea, interpretarea si evaluarea unor procese tehnologice avansate de deformare
plastica;
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Obiective atitudinale

profesia de inginer.

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuata corect si la timp si a lucrului in echipa;
e Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite

Introducere. Tendinte legate de dezvoltarea prelucrarii prin 2 Calculator,
deformare plastica la rece. Videoproiector,Tabla
Prelucrarea prin stantare si indoire pe masini cu comanda 4 Calculator,
numerica, masini Boschert. Videoproiector, Tabla
Simularea numerica pentru optimizarea parametrilor de proces la Prelegere Calculator,
ambutisare folosind programul cu element finit ABAQUS. Dezbatere Videoproiector,Tabla
Procedeul Incremental de prelucrare prin deformare plastica la 4 Studiu de caz Calculator,
rece a unor piese cave. Videoproiector, Tabla
Procedee speciale de ambutisare. Ambutisarea cu subtierea 2
grosimii materialului, ambutisarea electromagnetica, ambutisarea Calculator,
hidraulica, ambutisarea cu ajutorul explozibilului brizant, Videoproiector,Tabla
ambutisarea electromagnetica si electrohidraulica.

Bibliografie

1. Dobrescu I. - Tehnologia presarii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.

2. Constantin A., Procedee avansate de prelucrare prin deformare plastica, Suport de curs in format electronic, 2023.
3. Jianhui Shang — Electromagnetically assisted sheet metal stamping, The Ohio State University, 2006.
4. Pierre-Yves Manach, Sandrine Thuillier, s.a. - Mise en forme des matériaux métalliques par déformation plastique : influence

du comportement matériel, Lyon, 2008.
5.  www.mecanicanews.com

8.2. Aplicatii: Proiect Nr. | Metode de Observalii
ore predare Resurse folosite
Proiectarea unui echipament deformare. Primirea temei si a indicatiilor de 2 Expunere cu Calculator,
rezolvare material suport Videoproiector
Analiza si studiul tehnologicitatii piesei, analiza diferitelor variante de
: ) DR Expunere cu : :
proces tehnologic pentru obtinerea piesei prin procedee de deformare 2 . Videoproiector, Planse
s material suport

plastica la rece
Proiectarea schemei tehnologice de realizare a echipamentului de 2 Expunere cu Tabla, Planse
deformare material suport
Proiectarea 3D a echipamentului de deformare in soft-uri specifice 4 Descriere si Calculator,
(Catia, AutoCad, ...) exemplificare Videoproiector
Indicatii privind montarea, exploatarea si intretinerea echipamentului 4 Descriere si )
proiectat exemplificare

Bibliografie

1. Dobrescu I.-Tehnologia presarii la rece, Edit.Univ. Pitesti, 2012.
2. Dobrescu I., lordache M. - Tehnologii de deformare la rece, Indrumar de proiectare, Ed. Univ. Pitesti, 2018.

3. Teodorescu M. s a. - Elemente de proiectare a stantelor si matritelor, EDP, Bucuresti, 1983.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

in vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi);
- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs - - -
thml(:ltate. Pa.rtlcllp‘arve activa la proiect, Tnregistrare ritmicitate 10
interes pentru disciplina.

Continutul  proiectului. intelegerea  si
. aplicarea corecta a problematicii tratate, " ) .

10.5 Proiect capacitatea de analizi si sinteza n | Verificarea proiectului 80
proiectarea unui proces tehnologic si a unui
echipament de deformare plastica.

10

Prezentarea proiectului

Evaluare orala
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10.6 Standard minim de
performanta

Analiza si evaluarea unui proces tehnologic de deformare plastica de complexitate medie.
Proiectarea unui echipament de deformare plastica la rece de complexitate medie.

Data completarii Titular de curs, Titular proiect,
26 septembrie 2023 dr.ing. Marius Adrian CONSTANTIN dr.ing. Marius Adrian CONSTANTIN
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

29 septembrie 2023

prof.dr.ing. Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI
2023-2024

Proiectarea integrata a echipamentelor de fabricatie

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior UNIVERSITATEA NATIONALA DE STIINTA SI TEHNOLOGIE POLITEHNICA
BUCURESTI, CENTRUL UNIVERSITAR PITESTI
1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria $i Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei PROIECTAREA INTEGRATA A ECHIPAMENTELOR DE FABRICATIE
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
2.3 |[Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
24 |Anuldestudi | 2 [25 [Semestrul | 1 [ 26 [Tipudeevaluare | V[ 27 [Regimul disciplinei | sio
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdméana 2 3.2 din care curs 1 3.3 proiect 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 35 din care curs 14 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 16
Tutorat 8
Examinari 8
Alte activitaj .....
3.7 Total ore studiu individual 72
3.8 Total ore pe semestru 100
39 Numar de credite 4
4.  Preconditji (acolo unde este cazul)
4.1 De curriculum
Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectdrii asistate de calculator,
42 De competente Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta materialelor |, Proiectarea
produselor, Tehnologia fabricarii produselor (de la programul de studii de licenta IEl si/sau TCM).
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran de proiectie
5.2 De desfagurare a seminarului/laboratorului Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator
6. Competente specifice acumulate
o ® C3. Utilizarea integrata de aplicatji software pentru proiectarea si fabricatja asistaté de calculator 2PC
:aé; g C6. Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapida a produselor industriale 2PC
3 S
o a
o @
53
v O
£2
SE
7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul Tnsusirea modalitatilor de realizare a fabricatiei integrate a produselor intr-o intreprindere.

general al disciplinei

Obiective cognitive

. Cunoagsterea principiilor de baz ale proiectarii integrate a produselor (echipamentelor);
. Explicarea principiilor si metodelor de baza in vederea programarii si derularii experimentului in inginerie
- industriald, a limbajului specific si a metodelor de calcul aferente proiectarii integrate a produselor (echipamentelor);
7.2 Obiectivele o
. Obiective procedurale
specifice ; - < . I
. Aplicarea notiunilor de baza pentru modelarea proceselor si fenomenelor in inginerie industriala si pentru
programarea experientelor;
. Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru achizitia si prelucrarea datelor de mésurare;
. Utilizarea cunostintelor de baza pentru cercetarea proceselor de conceptie.
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Obiective atitudinale
. Valorificarea optima a potentialului propriu in activitati de cercetare stiintifica ;
. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa si imbunatatirea continua a propriei
activitati.
8.  Continuturi
Nr. ore Metode de Resurse folosite
8.1. Curs
predare
1 Conceptia integrata a echipamentelor si a proceselor de fabricatie, 2 Calculator, Videoproiector
componenta a ingineriei simultane Suport documentar
2 Metode si tehnici de prototipare virtuald/reald 4 Calculator, Videoproiector
Prelogere Suport documentar
Utilizarea instrumentelor de Analiza Functionala si a tehnicilor de 2 Calculator, Videoproiector
3 . - A Dezbatere
creativitate la dezvoltarea unui echipament de fabricatie Studiu de caz Suport documentar
4 Realizarea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unui echipament de 4 Calculator, Videoproiector
fabricatie din industria de automotive Suport documentar
5 Proiectarea detaliata a componentelor echipamentului si realizarea 2 Calculator, Videoproiector
documentatiei tehnice a acestuia Suport documentar
Bibliografie

*** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.

llarion Banu, Daniel-Constantin ANGHEL, Fabricarea asistata de calculator, Editura Universitatii din Pitesti, 2011
Anghel D., Rizea A., Sicoe G. Proiectarea functionald a produselor. Editura Universitatii din Pitesti, 2018. E-ISBN: 978-606-560-570

8.2. Aplicatii - Proiect Nr. ore Metode de Observatji .
predare Resurse folosite
Bxerciful Calculator
1 Metode si tehnici de prototipare virtuala/reala 2 Stud|ulAde caz Softul Catia V5
Lucrul in grup
. . . . . . Exercitjul
Utilizarea instrumentelor de Analiza Functionala si a tehnicilor de . Calculator
2 iy Co o 2 Studiul de caz . .
creativitate la dezvoltarea unui echipament de fabricatie L A Soft de Analiza Functionala
ucrul in grup
. - . . — Exercitjul
3 Realizarea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unui echipament de 9 Studiul de caz Calculator
fabricatie din industria de automotive N Softul Catia V5
’ Lucrul in grup
. o . T Exercitiul
Proiectarea detaliata a componentelor echipamentului si realizarea . Calculator
4 . ) ) 2 Studiul de caz .
documentatiei tehnice a acestuia . Softul Catia V5
Lucrul in grup
Analiza unui echipament de fabricatie din industria de automotive in Exercitjul Calgulator, Softul Catia V5,
o . ) L . . Echipament CNC,
5 vederea reproiectarii acestuia. Realizarea prototipului virtual, simularea 6 Studiul de caz

functionarii acestuia, validarea lui si generarea documentatiei tehnice.

Lucrul Tn grup

Imprimanta 3D,
Soft de Analiza Functionala

Tema proiect:

S& se analizeze echipamentul de fabricatie (se va indica de catre indrumator) si sa se stabileasca:

1. Sistemul (sistemele) din care acesta face parte;
2. Nevoia fundamental;

3. Mediile Exterioare echipamentului;

4. Situatjile de viata ale produsului analizat;

5. Functiile produsului;

6. Determinarea ponderii funcijilor;

7. Dimensionarea tehnica si economica a funcfiilor;
8. Analiza funciilor;

9. Analiza riscurilor; AMDEC produs si proiect.

10. Definitivarea conceptiei preliminare (realizarea de schite, cautarea unor solutji existente pentru rezolvarea problemelor de conceptie, aplicarea

diferitelor principii fizice etc...);

11. Materializarea conceptului (conceptorul elaboreaza o descriere tehnicd completa cat si structura finald a produsului in termeni de forme si

dimensiuni);

12. Calculul unei componente din cadrul produsului (sau a intregului produs daca acest este monobloc) folosind elemente finite (se indicd de catre

indrumator);

13. Conceptia detaliatd (conceptorul defineste complet si in detaliu fiecare component specificdnd dimensiunile sale, caracteristicile fizice
(materiale), schemele si planurile detaliate, costurile si o descriere a procesului sdu de industrializare).




Bibliografie
1. ANGHEL D-C., RIZEA A-D., SICOE GM, Proiectarea functionalé a produselor, Editura Universitatii din Pitesti, e-ISBN: 978-606-560-570-1, 2018.
2. Alin-Daniel RIZEA, Daniel-Constantin ANGHEL, Daniela-Monica IORDACHE, Nicolae Doru STANESCU, FABRICAREA PIESELOR PRIN 3D
PRINTING - GHID DE PROIECTARE, Editura Universitatii din Pitesti, e-ISBN: 978-606-560-720-0, 2021.
3. NITU E-L., ANGHEL D-C., DOBRESCU 1., IACOMI D., IORDACHE M., RIZEA A., VASILE Ghe., Procese de fabricatie specifice industriei de
automobile, Editura Universitatii din Pitesti, e-ISBN 978-606-560-329-5, 522 pag., 2013.
4. MIHARTESCU, Ana-Andreea. Integrarea cerintelor utilizatorului in faza de conceptie a produselor. Politehnica, 2011.
5. Alin-Daniel Rizea, Daniel-Constantin Anghel, Adriana-Gabriela Plaiasu, Proiectarea functionaléd a produselor. Lucrari de laborator, Editura Universitatii
din Pitesti, 2018, e-ISBN: 978-606-560-599-2, 64 pag.
6. ANGHEL D-C, Proiectarea integratad a echipamentelor de fabricatie - Suport de curs, 2022.

9.  Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori din domeniul aferent programului
Tn vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urmatoarele activitti:
- intélniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);
workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.erev
din nota finala
Participare activa la curs, rdspunsuri corecte la Inregistrare sdptamanala 10
intrebéri, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le
10.4 Curs L o o
aplica Tn cazuri particulare Test de verificare 30
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii Evaluare finala orala 10
tratate, capacitatea de analiza si sinteza
Cunoagterea echipamentelor si aparaturii Proiect
10.5 Proiect utilizate, prelucrarea si interpretarea rezultatelor « 50
) Evaluare orala
experimentale
10.6 Standard minim de Proiectarea/analiza/simularea unui program de fabricatie pentru un produs de complexitate redusa din cadrul
performanta industriei constructoare de masini.
Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
18.09.2023 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
Data avizarii in departament Director de departament
29.09.2023 Prof. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI
Tehnici de cercetare experimentala,
anul universitar 2023-2024

1. Date despre program

F1-REG-71-03

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie POLITEHNICA
Bucuresti, Centrul Universitar Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Master

1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tehnici de cercetare experimentala

2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. lordache Monica

2.3 |Titularul activitatilor de laborator Prof. dr. ing. lordache Monica

2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul [ | | 2.6 [Tipul de evaluare | Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat

3.1 |[Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 2

3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 28

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregéatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 40

Tutorat 20

Examinari 10

Alte activitati ..... -

3.7 | Total ore studiu individual 94

3.8 | Total ore pe semestru 150

3.9 | Numar de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Comportarea materialelor la solicitari

4.2 | De competente mecanice, Cotare functionald si cotare tehnologica, Procedee avansate de

prelucrare prin aschiere

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala cu tabla, videoproiector si ecran/ Calculator, Zoom, Skype

5.2 | De desfasurare a proiectului

aparatura de laborator

Laboratorul disciplinei (sala 1120) si laboratorul A016 dotat cu echipamente si

6. Competente specifice vizate

stiintelor ingineresti — 3 PC

cu elemente finite a comportarii produselor- 3 PC

e« C1.Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul

¢ (2. Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si analiza

Competente | Competente
transversale | profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul cercetarii fenomenelor definitorii din procese specifice
disciplinei ingineriei industriale, precum si achizitia de date, prelucrarea si interpretarea rezultatelor.

Obiective cognitive

7.2 Qbiectivele specifice aferente prelucrarii statistice a datelor;

Obiective procedurale

industriala si pentru programarea experientelor;

e Cunoasterea principiilor de baza ale cercetarii experimentale;
o Explicarea principiilor si metodelor de baza in vederea programarii si derularii
experimentului Tn inginerie industriald, a limbajului specific si a metodelor de calcul

e Aplicarea noftiunilor de baza pentru modelarea proceselor si fenomenelor in inginerie
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e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru achiziia si prelucrarea datelor de
masurare;
e Utilizarea cunostintelor de baza pentru cercetarea proceselor de fabricatie.
Obiective atitudinale
o Valorificarea optima a potentialului propriu Tn activitati de cercetare stiintifica ;
o Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa si imbunatatirea
continua a propriei activitati.

Nr. Metode de Observatji
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Structura unei lucrari de cercetare. Studiul bibliografic 4
> Modelarea unor procese in tehnologie. Metode si mijloace 4 Calculator,
utilizate in cercetare Videoproiector, Tabla
3 Planificarea experimentelor. Planuri experimentale 4 Prelegere
Prelucrarea datelor de méasurare (Prelucrarea unui sir finit Dezbatere
de date de o singura dimensiune, a unui esantion. Studiul de caz
4 Prelucrarea datelor care exprima dependenta unei marimi 16 Calculator, tableta grafica
de o variabila, a datelor care exprima dependenta unei
marimi de mai multe variabile)

Bibliografie

1. lordache M. Tehnici de cercetare experimentala. Suport de curs, Pitesti, 2023

2. Paraschiv N. Achizitia si prelucrarea datelor Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, ISBN: 978-973-719-497-8,
2013

3. Ungureanu |.Bazele cercetarii experimentale, Editura Universitatea din Pitesti, 2002

4. Stanca Aurel Cornel Senzori si traductoare, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2015

Nr. Metode de Observatii
8.1. Laborator .
ore predare Resurse folosite
1 Mijloace pentru achizitia de date 4 «
- — L Tabla, Calculator,
Masurarea unor marimi constante, dependente de una, 14 Explicatia . : .
2 PENRSTREIA . Videoproiector, Standuri
doua si trei marimi Studiul de caz h
- = - — experimentale
3 Prelucrarea primara a datelor obtinute la masurari si 10
interpretarea rezultatelor

Tema de casa: Studiu bibliografic pe o tema data. Prelucrarea unor siruri de date obfinute la masurarea unor marimi
dependente de o variabila si de trei variabile -21 ore SI

Bibliografie
lordache D.M. Tehnici de cercetare experimentala, Editura Universitatii din Pitesti, e-ISBN: 978-606-560-748-4, 2022

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualiz&rii si imbunatétirii continutului disciplinei, cadrul didactic au participat la schimb de bune practici cu colegi din alte
centre universitare (Bucuresti, Timisoara, Metz).

9. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare di -
in nota finala
Capacitatea de a corela cunostintele si | Evaluare finala scris 50
de a le aplica in cazuri particulare
10.4 Curs Intelegerea si aplicarea corectd a

problematicii tratate, capacitatea de
analiza si sinteza

Cunoasterea echipamentelor Si
aparaturii  utilizate, prelucrarea si
interpretarea rezultatelor experimentale

Caiet de laborator/Evaluare orala 20
Tema de casa 30

10.5 Laborator
/Tema de casa

10.6 Standard minim | Prelucrarea unui sir de date dependent de o variabila. Promovarea disciplinei presupune

de performanta obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
26 septembrie 2023 Prof. dr. ing. lordache Monica Prof. dr. ing. lordache Monica
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,

29 septembrie 2023 Prof. dr. ing. lordache Monica
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FISA DISCIPLINEI

Managementul Fabricatiei Produselor, anul universitar 2023-2024

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie POLITEHNICA
Bucuresti, Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Managementul Fabricatiei Produselor
2.2 |Titularul activitatilor de curs S.l.dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERU
2.3 |Titularul activitatilor de laborator $.l. dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERU
2.4 |Anul de studii | 1l [2.5 [Semestrul | | [ 2.6 [Tipul de evaluare | Examen | 2.7 [Regimul disciplinei [ O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdmana 4 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 35
Tutorat 4
Examinari 5
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 94
3.8 | Total ore pe semestru 150
3.9 | Numar de credite 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
41 | De curriculum Parcurgerea disciplinelor: Bazele mfapagementului, Tehnologia fabricarii
produselor, Managementul Productiei
42 | De competente Competep’;e acumu]_ate la d.is.ciplinele: Tehnologia .F.abricérii Produselor,
) Tehnologia Constructiilor de Masini, Managementul Produciiei
5. Conditii (acolo unde este cazul)
51 | D « . Sala dotata cu videoproiector si ecran ti tabla; Platforma e-Learning,
. e desfasurare a cursului . . ; )
resurse informatice de comunicare;
Laboratorul disciplinei (sala | 125), calculator, soft-ul Win — QSB 2.0,
5.2 | De desfasurare a laboratorului Windows Excel, internet; Platforma e-Learning, resurse informatice de
comunicare;
6. Competente specifice acumulate
[N}
‘g@ C5: Proiectarea si managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite, inclusiv a logisticii acestora
T 2 -6PC
3
O a
JOR)
5 B
0
o5
7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Insusirea de catre cursanti a bazelor teoretice si a principiilor de management pentru a
dobandi cunostinte si abilitati in organizarea si conducerea proceselor de fabricatie a
produselor.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

e Cunoasterea, intelegerea si utilizarea conceptelor de specialitate si a limbajului
specific;

Obiective procedurale

e Realizarea unui plan de productie (PP) si a unui plan de produciie director (PPD);

¢ Planificarea necesarului de componente(PNC) pentru realizarea unui PPD;

e Optimizarea nivelului stocurilor si alegerea politicii optime de aprovizionare.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive.
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8. Continuturi

8.1. Curs Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite

1 Fundamente teoretice ale managementului firmei. Firma, obiect al
managementului 4

> Managementul fabricatiei produselor — Notiuni introductive; Calculator,
Termeni utilizati Tn MFP; Structura de dezagregare a produsului 4 Videoproiector
Categorii de cicluri. Metode de organizare a proceselor de 4 Platforma e-

3 | productie; Capacitatea de lucru/productie a unei unitati de Prelegere Learning, resurse
productie Dezbatere informatice de

4 | Planificarea productiei. Elaborarea PP prin metoda euristica 4 Studiu de comunicare

5 | Planificarea productiei. Elaborarea PPD 2 caz

6 | Modele de gestiune a fluxului de productie (MRP, JIT, OPT) 6

7 Notiuni si sisteme de management moderne (Kaizen, Poka-Yoke, 4
Six Sigma, LEAN Manufacturing)

Bibliografie
1. Neagu C., Nitu E., Catana M., Melnic L., Ingineria si managementul productiei - Bazele teoretice, Editura Didactica si Pedagogica
R.A., Bucuresti, 2006.
2. Nitu E., Belu N., Ingineria si managementul sistemelor de productie — Organizarea sistemelor de productie, Editura Universitatii
din Pitesti, 2015.
3.Rachieru N., Suport de curs Managementul Fabricatiei Produselor (format electronic, transmis studentilor pe platforma e-Learning
UPIT), 2023

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. | Metode de Observalii
ore predare Resurse folosite
1 | Structura de dezagregare a produsului 4 Platforme de lucrari de
2 | Capacitatea de lucru / productie a unei unitati de productie 4 Exercitiul laborator,
3 | Planificarea productiei (PP) prin metoda euristica 12 u Soft-ul Win-QSB2, Win-
2 | Elab lanului d ductie di PPD 7 Lucrul in Excel,
aborarea planului de pro uctie director ( ) grup Platforma e-Learning,
5 Gestiunea unui sistem Kanban 4 resurse informatice de
comunicare

Bibliografie

1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura Universitétii din Pitesti, 2006
2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi format electronic, transmis studentilor pe platforma e-
Learning UPIT, 2023.

8.3. Aplicatii — Tema de casa Observafii

Portofoliu de lucrari ce va contine studii de caz privind:
1. realizarea structurii de dezagregare a unui produs;
2. calculul capacitatji de lucru/productie a unei unitati de productie;
3. elaborarea unui plan de productie (PP) prin metoda euristic3;
4. elaborarea unui plan de productie director (PPD).

Tema de casa se va realiza pe grupe de 4-
5 studenti. Acestia vor primi datele de la
cadrul didactic titular de curs.

- studiu individual-

Bibliografie
1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2006
2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi format electronic, transmis studentilor pe platforma e-
Learning UPIT, 2023.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- ntélniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Lisa, GIC NOSAG Metal);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, Brasov);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Por}iciglgdm nota
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la
intrebari, interes pentru disciplina Inregistrare sdptdmanal 20
10.4 Curs Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii | Evaluare final& scrisa 40
tratate, capacitatea de a corela cunostiintele si de
a le aplica in cazuri particulare
Rezolvarea aplicatiilor si completarea figelor de Caiet de lucrari. Evaluare 20
10.5 inregistrare a rezultatelor lucrarilor de laborator; orala
Laborator Portofoliu de lucrari. 20
Rezolvarea studiilor de caz din tema de casa. Evaluare orala
10.6 Standard minim de | Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la managementul
performanta fabricatiei produselor
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
26.09.2023 S.l.dr.ing.ec. Nicoleta Rachieru S.l.dr.ing.ec. Nicoleta Rachieru
Data avizarii in Consiliul departamentului Director departament FMI
29.09.2023 Prof.dr.ing. Monica-Daniela IORDACHE




FISA DISCIPLINEI
Practica Profesionala 3, anul universitar 2023-2024

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatdmant superior Universitatea Nationala de $tiinta si Tehnologie POLITEHNICA
Bucuresti, Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Practica profesionala 3
2.2 |Titularul activitatilor de curs -
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Prof. dr. ing. lordache Monica
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul [ | [2.6 [Tipuldeevaluare]| vV | 2.7 [Regimuldisciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |[Numar de ore pe saptamana 12 3.2 din care curs - 3.3 proiect 12
3.4 |Total ore din planul de inv. 168 35 din care curs - 3.6 proiect 168
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite -

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren -

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri -

Tutorat -
Examinari -
Alte activitaij -
3.7 | Total ore studiu individual 7
3.8 | Total ore pe semestru 175
3.9 | Numar de credite 7
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Nu
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele parcurse, conform planului de invatamant
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului -
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Activitatile se vor derula in intreprinderi / firme de productie materiala
6. Competente specifice acumulate
o 9 - e L . . . .
g ﬂé 4 C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul
8 @ g stiintelor ingineresti — 3 pc
q

Competente
transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale n
condiii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor- 2 PC

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitatii si iTmbunatatirea continua a propriei activitati- 1PC

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al
adaptarii la dinamica cerinfelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii - 1PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Analiza si sinteza elementelor specifice sistemelor de productie in legatura
cu tema aleasa: realizarea fabricatiei integrate a produselor intr-o
intreprindere, aplicarea principalelor metode si instrumente ale
managementului fabricatiei, simularea utilizdnd MEF

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

. Tnt,elegerea si descrierea proiectarii integrate a produselor si utilizarea
metodei elementelor finite la proiectarea produselor;

¢ Explicarea metodelor specifice managementului fabricatiei;

Obiective procedurale

¢ Aplicarea de principii, tehnici si metode specifice pentru realizarea
proiectarii integrate a produselor intr-o intreprindere, aplicarea
principalelor metode si instrumente de management;

1




Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect sila timp si a lucrului
in echip3;

e Dezvoltarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si
respectului pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

8.1. Continutul tematic Nr. ore/ Metode de Observatji .
’ sapt predare Resurse folosite
Realizarea prototipului virtual a unui echipament de
1 L X
fabricatie din intreprindere . Calculator,
- - - Studiul de caz, .
2 | Utilizarea MEF la proiectarea echipamentelor - Echipamente de
- P - — Lucrul in grup, o
Analiza prelucrabilitati  prin deformare plastica a 12 L fabricatie, Grupe de
3 . : Exercitiul,
materialelor

Dezbaterea masini, Semifabricate,
4 Studiu de caz privind planificarea productiei si /sau Standuri
gestiunea stocurilor

Subiectele din continutul tematic sunt orientative. Masteranzii vor avea libertate totala de identificare si alegere din
intreprindere a subiectelor care corespund obiectivelor disciplinei Practica profesionala 3, sub indrumarea tutorelui si a
cadrului didactic.

Bibliografie
Cea recomandata la cursurile de:

Proiectarea integratd a echipamentelor de fabricatie, Metode si sisteme avansate de prelucrare prin deformare plastica,
Managementul fabricatiei produselor, Comportarea produselor in exploatare

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului
Activitatile disciplinei se vor derula n intreprinderi avand obiect de activitate in domeniul productiei sau serviciilor in cadrul
structurilor organizatorice specializate pe diverse activitati (sectii, ateliere, linii de fabricatie, laboratoare de control -
testare, compartimente de proiectare CAD —CAM etc.).
Se accepta varianta derularii stagiului ca angajat cu acceptul intreprinderii, Tntocmirea unei conventii de practica si
respectarea cerintelor si atingerea obiectivelor disciplinei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Porllc%earlzdln nota
- Capacitatea de a corela cunostintele si de a- Continutul studiului bibliografic - 20
le aplica in cazuri particulare ; - Continutul stiintific al caietului - 30
10.5. Activitati - ntelegerea si  aplicarea corectd a de practica
practice problematicii tratate, capacitatea de analiza- Prezentarea studiului de caz - 40
si sinteza.
- Evaluare finala - 10

10.6 Standard minim de| Realizarea elementelor evaluate in proportie de 50%.
performanta

Data completarii Titular de curs Titular de proiect
26.09.2023 - Prof. univ. dr. ing. Monica IORDACHE
Data avizarii in departament Director de departament
29.09.2023 Prof. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Comportarea produselor in exploatare
anul universitar 2023-2024

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior UNSTPB - Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriald
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Comportarea produselor in exploatare
2.2 [Titularul activitatilor de curs Conf dr.ing. Younés DEMMOUCHE
2.3 |Titularul activitatilor de laborator dr.ing. Constantin Onescu
2.4 |Anulde studii | 11 ]2.5 [Semestrul | T |2.6 [Tipul de evaluare | E | 2.7 [Regimuldisciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdmana 2 3.2 din care curs 1 3.3 seminar/laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs 14 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 28
Tutorat 8
Examinari 8
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 72
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: Proiectarea integratd a produselor,
42 | De competente Comportarea materialelor la solici.tér.i mecanice, Analiza valorii, Utilizayea ME.F la
proiectarea produselor, Metode si sisteme avansate de prelucrare prin aschiere,
Fabricatia integrata a produselor, Calitatea si auditul proceselor
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 De desfasurare a cursului Sala cu tabla, videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Hala A016

Competente specifice vizate

Compete
nte

* C2 Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si analiza cu
elemente finite a comportarii produselor - 2PC

» C3 Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator — 1PC

» C4: Proiectarea conceptuala si de detaliu a produselor pentru fabricatie competitiva — 1PC

nrofoacinn |y

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Dezvoltarea de competente legate de oboseala materialelor si mecanica liniara a rupturilor

disciplinei
Obiective cognitive
-Cunoasterea principalele concepte legate de oboseala materialului si mecanica fracturilor
liniare;
-ldentificati riscurile de esec si propuneti imbunatatiri pentru dimensionarea unei structuri;
-Cunoasterea limitele principalelor modele de durata de viata;
Aplicati principalele legi ale mecanicii de oboseala si fracturi liniare sub stres uniaxial
7.2 Obiectivele specifice | _ Obiective procedurale

Propunerea unei metode pentru a prezice durata de viata a unei piese pentru cazuri simple
de solicitare (numarul de cicluri de fincarcare inainte de rupere, ludnd in considerare
tensiunea medie, legea propagéirii fisurilor etc.) si implementarea acesteia;
Obiective atitudinale

e Cultivarea disciplinei muncii;

e Promovarea dialogului si a muncii in echipa.




8. Continuturi

8.1. Curs Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
1 Introducere, notiuni de baza despre oboseala si stresul mediu 2
2 | Doua aplicatii din notiunile de baza 2
Factorii care influenteaza oboseala si mecanismele de 2
3 deteriorare Calculator,
— — - - - Prezentare Videoproiector,
4 .Eer’CIt.IU aplicativ asupra arborelui supus la torsiune si 5 Tabls
incovoiere
5 | Mecanica liniara a rupturii 2
6 | Aplicatie din mecanica rupturii 2
7 Utilizarea elementului finit in Abaqus pentru dimensionarea unei > Aplicatie pe Calculator cu softul
piese fisurate calculator Abaqus
Bibliografie
1.  Younes Demmouche, Oboseala materialelor, Note de curs, 2021.
2. Matthieu Dhondt, Mecanica ruperii, Note de curs 2021.
s Nr. Metode de Observatii
8.2. Aplicatii: Laborator ore predare Resurse folosite
1 Incercari de oboseala (masina de tractiune si Abaqus + FE Safe) 4
2 | Incercari de rupere 2 Calculator,
3 | Microscopie electronica 2 Lucrul in mici Videoproiector,
4 | Incercari de soc 2 grupuri Tabla, Standuri
5 | Control nedistructif 2 experimentale
6 | Analiza defectelor prin metoda AMDEC 2
Bibliografie
1. Constantin Onescu, Indrumatar lucrari de laborator, 2021.
8.3. Tema de casa
Exercitii aplicative la oboseala si ruperea materialelor.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Pentru a actualiza si imbunatati continutul disciplinei, cadrele didactice vor participat la urmatoarele activitati: intalniri de lucru cu
specialisti Tn productie si angajatori, schimb de bune practici cu colegii din alte centre universitare (Bucuresti); ateliere cu participarea
specialistilor in domeniu.

10. Evaluare

. L T 10.3 Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri | Inregistrare saptamanala 10
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina
10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si | Tema de casa 20
de a le aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corecta a | Evaluare finala orala 50
problematicii tratate, capacitate analiza
Cunoa§t§rea N echipamentelor $1 | Gaiet de laborator
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si Evaluare orala 20
interpretarea rezultatelor experimentale

2,5 puncte cumulate pentru evaluarea activitatilor periodice (calculul la oboseala cu ajutorul
10.6 Standard minim | Abaqus si FE SAFE, si dezvoltarea unei fisuri in Abaqus) si minim 2,5 puncte la evaluarea

de performanta finala (o problema de oboseala si una de fisuri); suma punctajelor trebuie sa fie de cel putin 5
puncte.
Data completarii Titular de curs Titular de laborator
26 septembrie 2023 conf. dr. ing. Younes DEMOUCHE / dr.ing.Constantin Onescu

Matthieu.DHONDT

Data aprobarii in Consiliul Director departament FMI,
departamentului, Prof. dr. ing. Daniela-Monica IORDACHE
29 septembrie 2023



DESCRIPTION DE LA DISCIPLINE D’ETUDES
Comportement des produits en utilisation
Année académique 2023-2024

1. Informations sur la formation

F1-REG-71-03

1.1 | Etablissement d’enseignement supérieur | UNSTPB- Centre de Pitesti
1.2 | Faculté Mécanique et Technologie
1.3 | Département Fabrication et Management Industriel
1.4 | Domaine d'études Génie industriel
1.5 | Niveau d’études MASTER
1.6 | Formation / Qualification professionnelle | Ingénierie et gestion de la production
2. Informations sur la discipline
2.1 |Lintitulé de la discipline Comportement des produits en utilisation
22 Titulaire des activités de cours et de Younés DEMMOUCHE, maitre de conférences
"~ |travaux dirigés Matthieu.DHONDT, maitre de conférences
2.3 |Titulaire des activités de travaux pratiques|Constantin ONESCU, docteur en ingénierie mécanique
24 dA’n,nee | |2.5 |Semestre | | | 2.6 |Type d’évaluation E 2.7 |Type de discipline A/O
études
3. Temps total estimé

Nombre total d’heures par 2 Heures de cours 1 Heures de séminaire/ 2
3.1 ! 3.2 33 .

semaine laboratoire
3.4 Nombre total d’heures prévu dans 28 3.5 Heures de cours | 14 3.6 Heures de séminaire/| 14

"~ |le programme d’études i ) laboratoire

Distribution du temps disponible Heures
Etude basée sur le manuel, le support de cours, la bibliographie et la prise de notes 14
Recherche supplémentaire, dans la bibliotheque, sur les plateformes électroniques de spécialité et sur le terrain 14
Préparation des séminaires/laboratoires, devoirs, portfolios, essais 28
Tutorat 8
Evaluations 8

D’autres activités

37 Nombre total d’heures d’étude 72
) individuelle

3.8 | Nombre total d’heures par semestre 100
3.9 | Nombre de crédits ECTS 4

4. Prérequis (le cas échéant)
4.1 | Lié au curriculum -

- . Compétences acquises aux disciplines : Mécanique des milieux continu, Analyse

4.2 | Lié aux compétences Mathématique, Algébre, Calcul avec élément finis

5. Conditions (le cas échéant)
5.1 | De déroulement du cours Salle avec tableau noir, videoprojector et ecran
5.2 De déroulement du travaux Halle atelier

pratiques

6. Compétences spécifiques acquises

Compétences
professionnelles

C2 : Creation d'applications pour la modélisation, la simulation et 'optimisation de processus de
fabrication virtuels et I'analyse d'éléments finis du comportement de produits. -2 PC
C3 : Utilisation intégrée de logiciels de conception et de fabrication assistées par ordinateur. -1PC
C4 : Conception conceptuelle et détaillée de produits pour une fabrication compétitive — 1PC.

7. Obijectifs de la discipline

7.1 Objectif général de la

discipline de la rupture

Développer des compétences liées a la fatigue des matériaux et a la mécanique linéaire

7.2 Objectifs spécifiques

Objectifs cognitifs

» Connaitre les principales notions portant sur la fatigue des matériaux et la mécanique
linéaire de la rupture ;
« |dentifier les risques de rupture et proposer des améliorations pour le dimensionnement
d'une structure et connaitre les limites des principaux modéles de durée de vie ;
« Appliquer les lois principales de fatigue et de mécanique linéaire de la rupture sous
sollicitation uniaxiale

Objectifs procéduraux
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» Proposer une démarche pour prévoir la durée de vie d'une piéce pour des cas de
sollicitation simples (Nombre de cycles de chargement avant rupture, prise en compte de
la contrainte moyenne, loi de propagation de fissures ...) et la mettre ceuvre ;
Objectifs attitudinaux

e  Cultiver la discipline du travail ;

e Promouvoir le dialogue et le travail d’équipe.

8. Contenus

8.1 Cours et travaux dirigés (14 heures) d Methodes Remarques
enseignement Ressources
1 Introduction, notions de base sur la fatigue et prise en compte
de la contrainte moyenne — 2 heures
5 Deux exercices d’application sur les notions de base — 2
heures
Facteurs influencant la fatigue et mécanismes . . Video projecteur,
8 d’endommagemZnt -2 hegres Présentation Tab|ZaLJJ noir
4 Exercice d’application : arbre sollicité en flexion rotative — 2
heures
5 | Cours de mécanique linéaire de la rupture — 2 heures
6 Exercices d’application sur la rupture — 2 heures
7 Utilisation de la méthode des éléments finis sur Abaqus pour Travaux dirigés Ordinateur avec logiciel
le dimensionnement d’'une piéce fissurée — 2 heures sur ordinateur Abaqus CAE
Bibliographie

1. Younes Demmouche, Notes de cursus et exercices sur la fatigue, 2022.
2. Matthieu Dhondt, Notes de cursus et exercices sur la fatigue, 2022.

8.2 Applications- Travaux pratiques (14 heures) d eg/lseeti};;%%? ent E:;ns?)ﬁ%:
1 Les essais de la fatigue sur la machine a traction — 2 heures
Les essais de la fatigue en Abaqus et FE Safe — 2 heures
2 Les essais de la rupture — 2 heures . . Video projecteur,
3 Microscopie électronique -2 heures Traveglltlajieg spetlte Tableau r?oirj, Appareill
4 | Les essais du choc — 2 heures quip experimentale
5 Le control non destructif - 2 heures
6 | L'analyse des défaillances par la méthode AMDEC - 2 heures
Bibliographie
1. Constantin Onescu, Travaux pratiques sur la fatigue et rupture, 2021.
8.3. Devoir

Exercices d’'application sur la fatigue et rupture.

9. Adaptation des contenus de la discipline aux attentes des représentants de la communauté
épistémique, des associations professionnelles et des employeurs travaillant dans le domaine
correspondant a la formation

Pour mettre a jour et améliorer le contenu de la discipline, les enseignants ont participé aux activités suivantes :
réunions de travail avec des spécialistes de la production et des employeurs, échange de bonnes pratiques avec des
collégues d'autres centres universitaires (Bucarest); ateliers avec la participation de spécialistes du domaine.

10. Evaluation

b e . 'z . . » . 10.3 Poids dans la
Type d’activité 10.1 Critéres d’évaluation 10.2 Méthodes d’évaluation note finale
Bzcl)cilrpatlon au cours Vérification au cours ;8
10.4 Cours
Evaluation finale Test écrit 50
10.5 Travaux dirigée | Activité aux travaux pratiques Participation, réponses, 20
/Devoir implication

2,5 points cumulés pour I'évaluation des activités périodiques (calcul de fatigue avec Abaqus et
10.6 Performances FE SAFE, et développement d'une fissure dans Abaqus) et un minimum de 2,5 points pour
minimales a atteindre | I'évaluation finale (un probléme de fatigue et un probléme de fissure) ; la somme des scores
doit étre d'au moins 5 points.

Fait le Titulaire du cours Titulaire des travaux pratiques
26 septembre 2023 Younes DEMOUCHE / Matthieu.DHONDT Constantin Onescu
Approuvé le Directeur du Département,

29 septembre 2023 Prof. dr. ing. Daniela-Monica IORDACHE
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Mentenanta si fiabilitatea echipamentelor de productie, anul univ. 2023-2024

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatamant superior UNSTPB — Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanici gi Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria si managementul fabricatiei produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Mentenanta si fiabilitatea echipamentelor de productie
2.2 |Titularul activitatilor de curs conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
2.3 |[Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
2.4 |Anuldestudii | 11 [2.5 [Semestrul | I | 2.6 [Tipuldeevaluare |  E | 2.7 [Regimul disciplinei |DSI/A
3. Timpul total estimat
3.1 |Numir de ore pe saptimana 1 3.2 din care curs 1 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 35 din care curs 14 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 16
Tutorat 10
Examinari 6
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 72
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4.  Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | Decurriculum -
4.2 | De competente Cunostinte de statisticd matematica
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran, tabla de scris
5.2 De quﬁsurare a . Laboratorul disciplinei (sala | 125), calculatoare
seminarului/laboratorului
6. Competente specifice acumulate
%%‘Cé C2. Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare §i optimizare a proceselor de fabricatie virtuald si analiza cu elemente
£ & | finite a comportarii produselor — 2 pc
g' & | C3. Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator — 1 pc
38 g_ C4. Proiectarea conceptuala si de detaliu a produselor si proceselor pentru fabricatie competitive — 1 pc
3 (<)
58
RS
o >
g 2
o ©
[Oh—
7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul general al Formarea de competente legate de alegerea politicilor de mentenanta specifice sistemelor de
disciplinei productie si aplicarea acestora.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

Cunoagterea tipurilor de defecte si a modurilor de defectare ale sistemelor de productie,
ale produselor si serviciilor;

Cunoasterea strategiilor de asigurarea a mentenantei utilizate in domeniul industrial;
Obiective procedurale

Aplicarea unei strategii de asigurare a mentenantei in functie de problemele aparute;
Optimizarea strategiilor adoptate in functie de un criteriu tehnic si/sau economic;
Rezolvarea unor probleme de mentenanta a sistemelor de fabricatie.

Obiective atitudinale

Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.
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8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Fiabilitatea, mentenabilitatea si disponibilitatea produselor. 2
Generalitati. Indicatori de fiabilitate.
2 | Fiabilitatea sistemelor. Incercari de fiabilitate. 4
Constructii grafice utilizate in studiul fiabilitatii (diagrama
3 > 1
Pareto, matricea defectelor etc). Prelegere, Calculator. Videoproiector
4 Introducere in mentenanta industriala. Tipuri de mentenante 2 Dezbatere ' P
utilizate.
5 Analiza si gestiunea lucrarilor de mentenanta. Pregatirea si 2
realizarea lucrdrilor de mentenanta.
6 | Def. si optim. politicilor de mentenanta (tip ,,age” si tip ,.block™). 3
Bibliografie
1. Sofiene Dellagi, Nidhal Rezg, Curs universitar: Mentenanta industriald, Universite de Lorraine, suport electronic,

2023

2. Patrick Lyonnet, Mentenanta : matematica si metode, Universite de Lorraine, suport electronic, 2023
3. Patrick Lyonnet, Ingineria fiabilitatii, Universite de Lorraine, suport electronic, 2023
4. Alexandru Boroiu, Fiabilitatea autovehiculelor : Aplicatii numerice, Editura Universitatii din Pitesti, 2007
5. Alexandru Boroiu, Fiabilitatea si mentenabilitatea automobilelor Editura Universitatii din Pitesti, 2001
6. Gabriel Burlacu, Nicolae Danet, Costica Brandiburu, Tache Duminicd, Fiabilitatea, mentenabilitatea si
disponibilitatea sistemelor tehnice, Ed. Matrix Rom, Bucuresti, 2005
8.2. Aplicatii — Laborator Nr. ore Metode de Observa;ii_
predare Resurse folosite
Exercitiul;
1 | Calcul fiabilistic 5 Studiul de caz;
Lucrul in grup | Fise si formulare specifice de
2 gﬁigzgea politicilor de mentenantd (metoda analitica si 9 s tf()i{iirlcgéuéélz; inregistrare a datelor
Lucrul in grup
Bibliografie
1. Sofiene Dellagi, Nidhal Rezg, Curs universitar: Mentenanta industriald, Universite de Lorraine, suport electronic,
2023
2. Patrick Lyonnet, Mentenanta : matematica si metode, Universite de Lorraine, suport electronic, 2023

w

Patrick Lyonnet, Ingineria fiabilitatii, Universite de Lorraine, suport electronic, 2023
4. Alexandru Boroiu, Fiabilitatea autovehiculelor : Aplicatii numerice, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare;

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por]l?r?;fédm nota
Participare activi la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare prezenti curs 20%
10.4 Curs intrebari, interes pentru disciplind
' Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii tratate, | Proba scrisa — intrebari 40%
capacitatea de analiza si sinteza. Evaluare finala. teoretice si aplicatii
Cunoagstereca metodelor utilizate, prelucrarea si
10.5 Seminar mterpretarefl rezu!tatelor. P?mcuiare' activd la | Caietde Iabotator 40%
laborator, raspunsuri corecte la intrebari, interes pentru | Evaluare orala
disciplind
10.6 Standard minim de Intelegerea si aplicarea corecta a unor metode de politici mentenanta pe cazuri date.
performanta Prezentarea temei de casa.
Data completarii Titular de curs Titular de seminar
26.09.2023 conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
Data avizarii in departament Director de departament
29.09.2023 Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI
2023-2024
Practica pentru elaborarea
Lucrarii de Disertatie

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA NATIONALA DE STIINTA SI TEHNOLOGIE
POLITEHNICA BUCURESTI, CENTRUL UNIVERSITAR PITESTI
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Practica pentru elaborarea Lucrarii de Disertatie
2.2 |Titularul activitatilor de curs ---
2.3 |[Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
2.4 |Anuldestudii | Il [2.5 [Semestrul | Il [2.6 [Tipulde evaluare] V| 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |[Numar de ore pe saptamana 18 3.2 din care curs - 3.3 proiect 18
3.4 |Total ore din planul de inv. 252 3.5 din care curs - 3.6 proiect 252
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 50
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 50
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 50
Tutorat 90
Examinari 8
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 248
3.8 | Total ore pe semestru 500
3.9 | Numar de credite 20
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Alegerea temei pentru lucrarea de disertatie si a cadrului didactic indrumator
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele parcurse conform Planului de invatamant
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului ---
5.2 De qesfag,qrare a . Activitatile se vor derula in intreprinderi/firme de productie materiala
seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul
stiinfelor ingineresti 2PC

C2 Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale. 2PC

C3 Utilizarea aplicatiilor software si a tehnologiilor informationale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei si
managementului. 2PC

C4: Proiectarea conceptuala si de detaliu a produselor si proceselor pentru fabricatie competitiva 2PC

C5. Proiectarea si managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite, inclusiv a logisticii acestora 3PC
C6 Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si proceselor industriale. 3PC

Competente
transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditji
de autonomie restrdnsa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a
aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor 2PC

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti, diversitatii
si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati 2PC

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al
adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii. 2PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente pentru conceperea si realizarea unei Lucrari de Disertatie in
disciplinei domeniul ingineriei si managementului fabricatiei produselor industriale.
7.2 Obiectivele specifice  Intelegerea si descrierea unor proceduri tehnice si economice implementate la locul
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de stagiu, in legatura cu tema proiectului de disertatie;
e Analiza si sinteza elementelor specifice proceselor si sistemelor tehnologice 1
legatura cu tema aleasa: materiale, procedee, operatii, utilaje, scule, dispozitive.

8. Continuturi

8.1. Laborator Metode de Observatii
predare Resurse folosite

1 | Definirea temei si stabilirea obiectivelor proiectului-10h - -

2 | Studiul bibliografic pentru tema propusa-56h - —

3 | Prezentarea locului de stagiu-6h - -

4 | Dezvoltarea temei-168h - —

5 | Contributii personale si concluzii-12h — —
Bibliografie

Corespunzatoare temei stagiului de practica

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urmétoarele activitati:
ntalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);
workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pon'derev din
nota finala
10.4 Curs -
Structura lucrarii si obiective 20%
10.5 Studiul bibliografic si dezvoltarea temei 30%
Laborator Evaluarea cercetarii stiinifice proprii 40%
Evaluare finala 10%

10.6 Standard minim de

Rezolvarea in proportie de min 50% a criteriilor de evaluare

performanta
Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
18.09.2023 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

Data avizarii in departament
29.09.2023

Director de departament
Prof. dr. ing. Monica IORDACHE




F1-REG-71-03

FISA DISCIPLINEI

Elaborarea lucrarii de disertatie,
anul universitar 2023-2024
1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie POLITEHNICA
Bucuresti, Centrul Universitar Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria gsi Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Elaborarea lucrarii de disertatie
2.2 [Titularul activitatilor de curs -
2.3 |Titularul activitatilor de proiect Prof. dr. ing. IORDACHE Monica
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | Il [2.6 [Tipuldeevaluare] vV | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |[Numar de ore pe saptaméana 8 3.2 din care curs - 3.3 proiect 8
3.4 |Total ore din planul de inv. 112 3.5 din care curs - 3.6 proiect 112
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri

Tutorat
Examinari
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 138
3.8 | Total ore pe semestru 250
3.9 | Numar de credite 10
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Alegerea temei pentru lucrareal de disertatie si a cadrului didactic indrumator
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele parcurse conform Planului de invatamant

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului

5.2 | De desfasurare a proiectului Sala dotata cu tabla, videoproiector si ecran

6. Competente specifice vizate

C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul stiintelor ingineresti
1PC

C2. Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si analiza cu elemente finite a
comportarii produselor 1 PC

C3. Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator 1 PC

C4. Proiectarea conceptuala si de detaliu a produselor si proceselor pentru fabricatie competitive 1 PC

C5. Proiectarea si managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite, inclusiv a logisticii acestora 1 PC

C6. Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapida a produselor industrial 2 PC

Competente
profesionale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie
restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaluarii in luarea deciziilor — 1 PC

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice. Promovarea spiritului
de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea
continua a propriei activitati — 1 PC

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la
dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a
cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii — 1 PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Dezvoltarea de competente pentru conceperea si realizarea unei Lucrari de Disertatie in
disciplinei domeniul ingineriei si managementului fabricatiei produselor industriale

o Intelegerea si descrierea unor proceduri tehnice si economice implementate la locul de
stagiu, in legatura cu tema lucrarii de disertatie;

o Analiza si sinteza elementelor specifice proceselor si sistemelor tehnologice in legatura
cu tema aleasa: materiale, procedee, operatii, utilaje, scule, dispozitive;

o Realizarea unei cercetari stiintifice in legatura cu ingineria si managementul fabricafjei
produselor industriale.

7.2 Obiectivele specifice




8. Continuturi

F1-REG-71-03

8.2 Proiect Nr. Metode de Observa';ii_
ore predare Resurse folosite
1 | Examenul de disertatie 4 Suport documentar
Stagiul de practica. Studiul de caz, activitati 2
3 Dezvoltarea si conducerea unui plan de lucru pentru realizarea unui 2 Calculator,
studiu de caz Prelegere Videoproiector
4 | Initiere In cercetarea bibliografica. Lista bibliografica si citarea in text 4 Dezbatere
5 | Realizarea studiului bibliografic 4 Studiu de caz
6 | Realizarea lucrarii de disertatie 4
7 Tehnoredactarea lucririi de disertatie 4
8 | Sustinerea lucrarii de disertatie 4
Bibliografie
1. lordache M.. Ghid pentru finalizarea studiilor la programul de studii de masterat Ingineria si Managementul Fabricatiei
Produselor Tn anul universitar 2021 2022, Pitesti, 2021
2. lIordache M. Tehnici de cercetare experimentald, suport de curs, 2022
3. 2.Chelcea S., Metodologia elaborarii unei lucrari stiintifice,
http://politice.ucdc.ro/pdf profesori/Tiu/chelcea_metodologie_lucrare_stiintifica.pdf
4. Alexandru S., Cercetarea bibliografica, http://bibliotecari.blogspot.com/2006/11/cercetarea-bibliografica.html
5. R. K.Yin, Studiul de caz, Editura Polirom, 2005
4. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la intalniri de lucru cu specialisti din productie
si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, GicNosag).

5. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pom_jereu
din nota finala
10.4 Curs
Ritmicitatea lucrului 20%
. Corectitudine/Originalitate solutii 30%
10.5 Proiect Evaluarea contributiilor proprii 40%
Evaluare finala 10%

10.6 Standard minim
de performanta

Elaborarea studiului bibliografic si a studiului de caz.

Data completarii
26 septembrie 2023

Data aprobarii in Consiliul departamentului,
29 septembrie 2023
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Titular de proiect,

Prof. dr. ing. lordache Monica

Director departament DFMI,
Prof. dr. ing. lordache Monica
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