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Tehnologii Moderne de Fabricare in Industria de Automobile,
anul universitar 2017-2018

1. Date despre program

1.1 | Institufia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Autovehicule si Transporturi
1.4 | Domeniul de studii Ingineria Autovehiculelor
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii / Calificarea Conceptia si Managementul Proiectarii Automobilelor

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologii Moderne de Fabricare in Industria de Automobile
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.univ.dr.ing. Nicolae Viorel
2.3 |Titularul activitatilor de proiect Prof.univ.dr.ing. Nicolae Viorel
2.4 |Anuldestudii | | [2.5 [Semestrul | | [2.6 [Tipuldeevaluare] E | 2.7 [Regimul disciplinei | O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 40
Tutoriat 0
Examinari 4
Alte activitati ..... 0
3.7 | Total ore studiu individual 90
3.8 | Total ore pe semestru 150
3.9 | Numar de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -

Competente acumulate la disciplinele: desen tehnic, stiinta materialelor, tehnologia
4.2 | De competente A - . . . s
materialelor, organe de masini, mecanisme, rezistenta materialelor, mecanica.

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala de curs dotata cu tabla, videoproiector si ecran.
5.2 | De desfasurare a laboratorului Lgborato_rul dispiplinei (sala T 019), dotat cu calculator portabil,

videoproiector si ecran.

6. Competente specifice acumulate
L0
c ®©
% 5 Capacitatea de a intelege principalele aspecte ale tehnologiilor moderne aplicate in industria constructoare de
2 3 | autovehicule.
SIS
O a

Competente
transversale

* Dezvoltarea capacitatii de a se integra si de a lucra n echipa.

o Stimularea unei gandiri si abordari tehnologice.

¢ Dezvoltarea capacitatii organizatorice si a autonomiei in derularea de activitat;.
o Cultivarea valorii conceptelor de inginer si inginerie.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Disciplina are ca obiectiv general insusirea de catre masteranzi a cunostintelor privind
sistemele de fabricatie folosite in industria constructoare de automobile, precum si a
principalelor tehnologii folosite in prezent in aceasta industrie.

7.2 Obiectivele specifice

e Dezvoltarea capacitalii privind definirea sistemelor de fabricatie folosite Tn industria
constructoare de automobile;

¢ Dobandirea de competente ingineresti in domeniul principalelor tehnologii folosite Tn
industria constructoare de automobile;

¢ Dezvoltarea abilitaiilor de a utiliza instrumentele de analiza a problemelor intalnite n
industria constructoare de automobile
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8. Continuturi

F1-REG-71-03

8.1. Curs Nr. Metode de predare Observatii .
ore Resurse folosite
1 Sistemul autovehicul. Definire, caracteristici, structura. 4
2 Generalitati privind constructia si fabricarea autovehiculelor. 4
3 Structura tehnologica si caracteristicile sistemelor de productie 2
industriala.
4 Metode si criterii de stabilire a caracterului sistemului de productie. 2
Caracteristicile sistemelor de productie. Structura procesului de < <
5 g 2 Tabla, creta,
productie. . . : Prelegere, calculator
6 Metode si procedee tehnologice. Structura procesului tehnologic de 4 dezbatere, studii de videoproiector,
prelucrare. caz ecran
7 Documente tehnologice pentru procesele de prelucrare. 2
8 Calitatea si fiabilitatea autovehiculelor fabricate industrial. 2
9 Analiza influentei parametrilor tehnologici asupra calitatii si fiabilitatii 2
autovehiculului.
10 | Metode si linii tehnologice de organizare a fabricatiei de autovehicule. 2
11 | Linii tehnologice specifice fabricatiei in flux. 2
Bibliografie
1. Marincas, D., Abaitancei, D. — Fabricarea si repararea autovehiculelor, E.D.P., Bucuresti, 1982..
2. Nicolae, V., Crivac, Gh., llie, S. — Fabricarea si repararea industriala a autovehiculelor, Editura Universitaiji din Pitesti,
2001.
3. Nicolae, V. - Tehnologii Moderne de Fabricare in Industria de Automobile — note de curs, 2016-2017.
4. Marincas, D., Chiru, A. — Tehnologii speciale pentru fabricarea si repararea autovehiculelor rutiere, Tipografia
Universitatii , Transilvania” din Brasov, 1990.
5. Fischer, U. Et all - Mechanical and Metal Trades Handbook, Verlag Europa Lehrmittel, Germany, 2008.
L Nr. Observatii
8.2. Aplicatii — Laborator ore Metode de predare Resurse folosite
1 Analiza unui desen de executie al unei piese. — 2 ore 2 Tabls. crets
2 Intocmirea desenului de executie pentru o piesa specifica. — 4 ore 6 Descriere, calcfjlator ’
3 Intocmirea schemei procesului de fabricare al piesei. — 2 ore 6 exemplificare, . L)
= — - - - — videoproiector,
4 Intocmirea itinerarului tehnologic de fabricare a piesei. — 2 ore 6 dezbatere ecran
5 Intocmirea fisei-film pentru procesul de fabricare al piesei. — 2 ore 6
6 Prezentarea dosarului si sustinerea realizarilor individuale. — 2 ore 2 Sustinerea dosarului Dosar complet
Bibliografie
1. Baciu, E., Crivac —Fabricarea si repararea autovehiculelor- indrumar de laborator, IIS Pitesti, 1985.
8.3. Tema de casi Metode de predare Observatii _
Resurse folosite

Studentii vor intocmi cate un referat in care vor analiza o tehnologie moderna specifica domeniului constructiilor de autovehicule.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

n vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Leoni);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Brasov, lasi, Craiova.

10. Evaluare

10.3 Pondere din nota

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare finala
Participare activd la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare saptadmanals 10%
10.4 Curs intrebari, interes pentru disciplind
' Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii | Evaluare finala scrisa 50%
tratate, capacitatea de analiza si sinteza
. - - = 5
10.5 Seminar / tema Capac[tatea de a cc_arela cunostintele si de a le | Evaluare orala 20%
de casa aplica in cazuri particulare
Realizarea temei de casa Evaluarea temei de casa 20%

10.6 Standard minim
de performanta

Analiza si evaluarea unui proces tehnologic de fabricare a autovehiculelor de complexitate redusa..

Data completarii Titular de curs
15.09.2017 s

Data avizarii in departament

Titular de laborator

Director de departament
Conf. dr. ing. Clenci Adri

an




