F1-REG-71-03


FIŞA DISCIPLINEI
Practica II
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie şi Management


	1.5
	Ciclul de studii
	Licenţă

	1.6
	Programul de studii / Calificarea
	Inginerie Economică Industrială / Inginer economist


2. Date despre disciplină

	2.1
	Denumirea disciplinei
	Practica II

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	-

	2.3
	Titularul activităţilor de practică
	Conf. dr. ing. Jan-Cristian Grigore, S.l. dr. ing. Baldea Monica

	2.4
	Anul de studii
	II
	2.5
	Semestrul
	II
	2.6
	Tipul de evaluare
	   V
	2.7
	Regimul disciplinei
	D/O


3. Timpul total estimat

	3.1
	Număr de ore pe saptămână
	
	3.2
	din care curs
	-
	3.3
	activitate practică
	

	3.4
	Total ore din planul de inv.
	60
	3.5
	din care curs
	-
	3.6
	activitate practică
	60

	Distribuţia fondului de timp
	ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	20

	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	18

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	4

	Tutoriat
	4

	Examinări
	3

	Alte activităţi .....
	

	3.7
	Total ore studiu individual
	49

	3.8
	Total ore pe semestru
	109

	3.9
	Număr de credite
	3


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1
	De curriculum
	Parcurgerea disciplinei Practica 1

	4.2
	De competenţe
	Competenţe acumulate la disciplinele: Ştiinţa şi ingineria materialelor, Desen tehnic, Tehnologia materialelor.


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	-

	5.2
	De desfăşurare a laboratorului
	Laboratorul multidisciplinar (sala A-016)  utilaje, echipamente si aparatura de laborator, calculator, internet.


6. Competenţe specifice acumulate

	Competenţe profesionale
	· Utilizarea cunoştinţelor de bază pentru cunoaşterea, explicarea şi interpretarea diferitelor tipuri de procedee de prelucrare a suprafeţelor  specifice tehnologiei construcţiilor de maşini

· Utilizarea cunoştinţelor de bază pentru cunoaşterea, explicarea şi interpretarea modului de funcţionare a utilajelor şi echipamentelor de fabricare

· Interpretarea documentaţiei tehnice aferente unei operaţii de prelucrare

· Utilizarea de metode de bază pentru calculul parametrilor regimului de lucru şi reglarea maşinii-unelte

· Aplicarea de principii şi metode de bază pentru controlul dimensional al suprafeţelor prelucrate

	Competenţe transversale

transversale
	· Dezvoltarea capacităţii de a se integra şi de a lucra în echipă;
· Stimularea unei gândiri şi abordări tehnologice;

· Dezvoltarea capacităţii organizatorice şi a autonomiei în derularea de activităţi;


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Cunoaşterea şi explicarea unor informaţii specifice privind procedeele de prelucrare mecanică conform unor sisteme de producţie reale si în concordanţă cu cunoştinţele şi tehnicile insusite la disciplinele de pregatire parcurse.


	7.2 Obiectivele specifice
	· Identificarea informatiilor necesare in mediul economic real.

· Cunoasterea unor elementelor specifice de realizare a produselor in cadrul intreprinderilor industriale plecand de la materiale, materii prime si componente pana la obtinerea de subansamble si produse finite.

· Cunoasterea unor elemente operationale si de definire  a proceselor de productie la nivelul proceselor de munca, proceselor tehnologice, utilajelor, echipamentelor, sculelor etc. 


8. Conţinuturi

	8.2. Aplicaţii – Activitate practica
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Identificarea si cunoasterea unor procese de producţie reprezentative din domeniul producţiei materiale, serviciilor, transportului sau distribuţiei  ...                                               12 ore
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Platforme cu piese (semifabricate) aflate în etape succesive de prelucrare

	2
	Identificarea si cunoasterea unor procedee de prelucrare prin aschiere: gaurire, frezare, strunjire, rectificare .                      12 ore
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Echipamente specifice

Semifabricate aflate în etape succesive de prelucrare

	3
	Identificarea si cunoasterea unor procese tehnologice de prelucrări prin deformare plastica la rece: stantare, ambutisare, indoire 

                                                                                                12 ore
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Echipamente specifice

Semifabricate aflate în etape succesive de prelucrare

	4
	Identificarea si cunoasterea unor procese tehnologice de prelucrări neconvenţionale prin electroeroziune                                     12 ore
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
	Echipamente specifice

Semifabricate aflate în etape succesive de prelucrare

	5
	Cunoaşterea modului de conceptie, analizare şi înregistrare a unor informaţii specifice in cadrul documentaţilor tehnico-constructive, tehnologice şi economice.                                                       12 ore
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup
Dezbaterea
	Calculator

Videoproiector

	Bibliografie

1. BRABIE G., Optimizarea proceselor tehnologice de prelucrare, Ed. AGIR, Bucuresti, 2006

2. BRAHA, V., NAGĂT, GH., NEGOESCU, F., Tehnologia presarii la rece. Iasi: Editura Tehnica, Stiintifica si      Didactica CERMI, 2003

3. AXINTE, E., Elemente de asigurare a calitatii în ingineria industriala. Iasi: Casa Editoriala Demiurg, 2007

4. VIŞAN, A., IONESCU, N., Tehnologii de prelucrare prin electroeroziune – Îndrumar de laborator, Buc., Ed. TCM Print UPB, 2004.


5. MOGA, I., VESSELENYI, T., Bazele aschierii si generarii suprafetelor. Analiza proceselor de aşchiere, Vol. II. Editura Universităţii din Oradea, Oradea, 2007.


6. MOGA, I., VESSELENYI, T., Bazele aschierii si generarii suprafetelor. Generarea suprafetelor si procesul de formare a aschiilor, Vol. I. Editura Universităţii din Oradea, Oradea, 2006.


7. OPREAN, A., MINCIU, C., OANCEA, N.,  Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor, EDP, Bucureşti, 1981.


9.  Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunitaţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	Competenţele dobândite la disciplină permit absolvenţilor să lucreze ca: inginer producţie, inginer tehnolog prelucrări mecanice.


10.  Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere din nota finală

	10.5

Activitate practică
	Rezolvarea studiilor de caz şi completarea fişelor de înregistrare a rezultatelor lucrărilor practice
Intocmirea caietului de practica

Evaluare finala


	Proba practica

Portofoliul

Probă orală – întrebări teoretice şi studii de caz


	50%

40%

10%



	10.6 Standard minim de performanţă
	4,5 puncte acumulate din evaluarea activităţilor periodice şi 0,5 puncte la evaluarea finală.


Data completării


     




Titular de laborator

25.09.2017

          




Conf.  dr. ing Jan-Cristian Grigore









S.l. dr. ing. Baldea Monica
Data avizării în departament





Director de departament

29.09.2017







S.l. dr. ing. Anghel Daniel
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