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FIŞA DISCIPLINEI

Prelucrări prin aşchiere, anul universitar 2017-2018
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie Industrială

	1.5
	Ciclul de studii
	Licenţă

	1.6
	Programul de studiu / calificarea
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini / Inginer TCM


2. Date despre disciplină

	2.1
	Denumirea disciplinei
	Prelucrări prin aşchiere

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	Prof. univ. dr. ing. Nicolae–Doru STĂNESCU

	2.3
	Titularul activităţilor de seminar / laborator
	Ș. l. dr. ing. Alexandru BABĂ

	2.4
	Anul de studii
	II
	2.5
	Semestrul
	II
	2.6
	Tipul de evaluare
	V
	2.7
	Regimul disciplinei
	D/O


	3. Timpul total estimat

3.1
	Număr de ore pe saptămână
	3
	3.2
	din care curs
	2
	3.3
	S / L / P
	1

	3.4
	Total ore din planul de înv.
	42
	3.5
	din care curs
	28
	3.6
	S / L / P
	14

	Distribuţia fondului de timp alocat studiului individual
	ore

	Studiu după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	14

	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	4

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	6

	Tutorat
	4

	Examinări
	6

	Alte activităţi .....
	

	3.7
	Total ore studiu individual
	34

	3.8
	Total ore pe semestru
	76

	3.9
	Număr de credite
	3


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1
	De curriculum
	

	4.2
	De competenţe
	Competenţe acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Tehnologia materialelor, Știința şi ingineria materialelor


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	Sală dotată cu tablă, videoproiector şi ecran

	5.2
	De desfăşurare a laboratorului
	Laboratorul disciplinei (sala A 016), echipamente de prelucrare şi aparatură de laborator, calculator, internet


6. Competenţe specifice vizate
	Competenţe profesionale
	C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare – 1,5PC;

C5: Proiectarea şi exploatarea echipamentelor de fabricare – 1,5PC.

	Competenţe transversale
	


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Dezvoltarea de competențe în domeniul fabricării pieselor vizând generarea suprafeţelor pe maşini unelte şi fenomenele specifice proceselor de aşchiere

	7.2 Obiectivele specifice
	Obiective cognitive

· Cunoaşterea elementelor de cinematică de bază legate de generarea suprafeţelor prin aşchiere;

· Cunoaşterea posibilităților de obținere a diferitelor tipuri de piese pe maşini unelte prin prelucrare prin aşchiere.

Obiective procedurale

· Aplicarea principiilor şi metodelor de bază pentru rezolvarea unor situaţii bine definite privind alegerea corespunzătoare a variantei de generare a suprafețelor piesei;

· Explicarea, interpretarea şi evaluarea alegerii unei anumit proces tehnologic de obținere a unei piese simple prin aşchiere.
Obiective atitudinale
· Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect şi la timp şi a lucrului în echipă;

· Promovarea spiritului de îniţiativă, dialogului, atitudinii pozitive şi respectului pentru profesia de inginer.




8. Conţinuturi

	8.1. Curs 
	Nr. ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Probleme generale privind prelucrările prin aşchiere şi fenomene specifice procedeelor de aşchiere
	2
	Prelegere

Dezbatere

Studiu de caz
	Tablă, Calculator, Videoproiector

	2
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la rabotare şi mortezare
	4
	
	

	3
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la strunjire
	6
	
	

	4
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la prelucrarea alezajelor prin aşchiere
	4
	
	

	5
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la frezare
	4
	
	

	6
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la broşare
	4
	
	

	7
	Cinematica de generare şi particularităţi legate de procesul de aşchiere, de sculele şi de maşinile-unelte folosite la prelucrarea prin abraziune
	4
	
	

	Bibliografie

1. Minciu, C. ş.a – Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor, partea a II-a, curs litografiat I.P. Bucureşti, Cat. M. U., 1984.

2. Cozmâncă M ş.a – Bazele generării suprafeţelor pe maşini-unelte, partea I, Universitatea Tehnică Gh. Asachi, Iaşi, 1992.

3. Minciu, C., Predincea, N., Bazele aşchierii şi generării suprafețelor, Centrul de multiplicare al Institutului Politehnic Bucureşti, Bucureşti, 1992.

4. Enache, Șt., Minciu, C., Aşchiere şi scule aşchietoare, Centrul de multiplicare al Institutului Politehnic Bucureşti, Bucureşti, 1979.

5. Vida-Simiti, I., Matei, Gh., Maşini unelte şi prelucrări prin aşchiere, Editura Universității Tehnice din Cluj–Napoca, Cluj–Napoca, 1992.

6. Stănescu, N.–D., Prelucrări prin aşchiere, note de curs.

	8.2. Aplicaţii: Laborator
	Nr. ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Analiza cinematicii de generare, a particularităţilor aşchierii şi sculelor folosite pe maşinile-unelte de rabotare
	2
	Studiul de caz

Lucrul în grup

Dezbaterea
	Maşini-unelte corespunzătoare, existente in laborator

	2
	Analiza cinematicii de generare, a particularităţilor aşchierii şi sculelor folosite pe maşinile-unelte de strunjire
	4
	
	

	3
	Analiza cinematicii de generare, a particularităţilor aşchierii şi sculelor folosite pe maşinile-unelte de prelucrare a alezajelor
	2
	
	

	4
	Analiza cinematicii de generare, a particularităţilor aşchierii şi sculelor folosite pe maşinile-unelte de frezare
	2
	
	

	5
	Analiza cinematicii de generare, a particularităţilor aşchierii şi sculelor folosite pe maşinile-unelte de prelucrare prin abraziune
	2
	
	

	6
	Recuperări, refaceri şi verificarea cunoştinţelor
	2
	
	

	Bibliografie

1. Predincea, N., Procedee de prelucrare prin aşchiere, Curs si îndrumar de laborator, Editura Bren, 2002.

2. Străjescu, E., Tănase, I., Enache, Șt., Minciu, C., Maşala, I., Croitoru, S., Predincea, N., Aşchiere şi scule aşchietoare: Îndrumar de laborator, Centrul de Multiplicare al Universității Politehnica din Bucureşti, Bucureşti, 1996.

3. Ionescu, C., I., Gladcov, P., Rîndaşu, V., Dumitru, G., Tîştere, C., Iove, R., Moge, V., Paris, A., Severin, I., Grobnic, A., Anculete, A., Prelucrări prin aşchiere: Lucrări de laborator, vol. I, Centrul de Multiplicare al Universității Politehnica Bucureşti, Bucureşti, 1993.

4. Ionescu, C., I., Gladcov, P., Rîndaşu, V., Dumitru, G., Tîştere, C., Iove, R., Moge, V., Paris, A., Severin, I., Grobnic, A., Anculete, A., Prelucrări prin aşchiere: Lucrări de laborator, vol. II, Centrul de Multiplicare al Universității Politehnica Bucureşti, Bucureşti, 1993.


9.  Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunitaţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	În vederea actualizării şi îmbunătăţirii conţinutului disciplinei, cadrele didactice au participat la următoarele activităţi:

- întâlniri de lucru cu specialişti din producţie şi angajatori (Automobile Dacia, RTR, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucureşti, Timişoara, Braşov, Iaşi, Cluj-Napoca);

- workshop-uri cu participarea unor specialişti din domeniu.


10.  Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere 

din nota finală

	10.4 Curs
	Prezenţă 

Test de verificare

Evaluare finală
	Înregistrare prezenţă curs

Test scris

Test scris
	10%

50%

10%

	10.5 Laborator
	Realizarea referatelor, rezolvarea problemelor şi intrebarilor primite la fiecare temă
	Probă orală
	30%

	10.6 Standard minim de performanţă
	Minim nota 5 (1,5 puncte) la activitățile de laborator, minim nota 5 (0,5 puncte) la evaluarea finală şi suma punctajelor să fie minim 5 puncte


Data completării


Titular de curs,



Titular de laborator,

25 septembrie 2017
Prof. univ. dr. ing. Nicolae–Doru STĂNESCU

Ș. l. dr. ing. Alexandru BABĂ
Data aprobării în Consiliul departamentului,




Director departament DFMI,
29 septembrie 2017 





Ș. l. dr. ing. Daniel–Constantin ANGHEL
PAGE  

