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FIŞA DISCIPLINEI

Practică II, anul universitar 2017-2018
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie Industrială

	1.5
	Ciclul de studii
	Licenţă

	1.6
	Programul de studiu / calificarea
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini / Inginer TCM


2. Date despre disciplină

	2.1
	Denumirea disciplinei
	Practică II

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	-

	2.3
	Titularul activităţilor de seminar / laborator
	Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STĂNESCU,
Ș. l. dr. ing. Alexandru Babă

	2.4
	Anul de studii
	II
	2.5
	Semestrul
	II
	2.6
	Tipul de evaluare
	V
	2.7
	Regimul disciplinei
	D/O


3. Timpul total estimat

	3.1
	Număr de ore pe saptămână
	
	3.2
	din care curs
	
	3.3
	S / L / P
	

	3.4
	Total ore din planul de înv.
	60
	3.5
	din care curs
	
	3.6
	S / L / P
	60

	Distribuţia fondului de timp alocat studiului individual
	ore

	Studiu după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	20

	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	18

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	4

	Tutorat
	4

	Examinări
	3

	Alte activităţi .....
	

	3.7
	Total ore studiu individual
	49

	3.8
	Total ore pe semestru
	109

	3.9
	Număr de credite
	3


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1
	De curriculum
	

	4.2
	De competenţe
	Competenţe acumulate la disciplinele: Ştiinţa şi ingineria materialelor, Desen tehnic, Tehnologia materialelor.


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	

	5.2
	De desfăşurare a laboratorului
	Laboratorul multidisciplinar (sala A-016) utilaje, echipamente si aparatura de laborator, calculator, internet.


6. Competenţe specifice vizate
	Competenţe profesionale
	C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare – 0,5PC;

C5: Proiectarea şi exploatarea echipamentelor de fabricare – 0,5PC;

C6: Planificarea, conducerea şi asigurarea calităţii proceselor de fabricare – 0,5PC.

	Competenţe transversale
	CT1: Aplicarea valorilor şi eticii profesiei de inginer, şi executarea responsabilă a sarcinilor profesionale în condiţii de autonomie restrânsă şi asistenţă calificată. Promovarea raţionamentului logic, convergent şi divergent, a aplicabilităţii practice, a evaluării şi autoevaluării în luarea deciziilor – 0,5PC;

CT2: Realizarea activităţilor şi exercitarea rolurilor specifice muncii în echipă pe diferite paliere ierarhice; Promovarea spiritului de iniţiativă, dialogului, cooperării, atitudinii pozitive şi respectului faţă de ceilalţi, diversităţii şi multiculturalităţii şi îmbunătăţirea continuă a propriei activităţi – 0,5PC;
CT3: Autoevaluarea obiectivă a nevoii de formare profesională continuă în scopul inserţiei pe piaţa muncii şi al adaptării la dinamica cerinţelor acesteia şi pentru dezvoltarea personală şi profesională. Utilizarea eficientă a abilităţilor lingvistice şi a cunoştinţelor de tehnologia informaţiei şi a comunicării – 0,5PC.


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Cunoaşterea şi explicarea unor informaţii specifice privind procedeele de prelucrare mecanică conform unor sisteme de producţie reale şi în concordanţă cu cunoştinţele şi tehnicile însuşite la disciplinele de pregătire parcurse.


	7.2 Obiectivele specifice
	Obiective cognitive

· Identificarea informaţiilor necesare în mediul economic real;
· Cunoaşterea unor elementelor specifice de realizare a produselor în cadrul întreprinderilor industriale plecând de la materiale, materii prime şi componente până la obţinerea de subansamble şi produse finite;

· Cunoaşterea unor elemente operaţionale şi de definire a proceselor de producţie la nivelul proceselor de muncă, proceselor tehnologice, utilajelor, echipamentelor, sculelor etc.
Obiective procedurale

· Aplicarea principiilor şi metodelor de bază referitoare la comportarea materialelor la solicitări mecanice pentru rezolvarea unor situaţii bine definite privind proiectarea tehnico-economică a produselor şi proceselor industriale;

· Explicarea, interpretarea şi evaluarea datelor rezultate pentru un proces tehnologic ce presupune solicitări mecanice asupra diverselor materiale.
Obiective atitudinale
· Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect şi la timp şi a lucrului în echipă;

· Promovarea spiritului de îniţiativă, dialogului, atitudinii pozitive şi respectului pentru profesia de inginer.




8. Conţinuturi

	8.2. Aplicaţii: Activitate practică
	Nr. ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Identificarea şi cunoaşterea unor procese de producţie reprezentative din domeniul producţiei materiale, serviciilor, transportului sau distribuţiei
	12
	Exerciţiul

Studiul de caz

Lucrul în grup

Dezbaterea
	Echipamente specifice

Semifabricate aflate în etape succesive de prelucrare

Calculator

Videoproiector

	2
	Identificarea şi cunoaşterea unor procedee de prelucrare prin aşchiere: găurire, frezare, strunjire, rectificare
	12
	
	

	3
	Identificarea şi cunoaşterea unor procese tehnologice de prelucrări prin deformare plastică la rece: ştanţare, ambutisare, îndoire
	12
	
	

	4
	Identificarea şi cunoaşterea unor procese tehnologice de prelucrări neconvenţionale prin electroeroziune
	12
	
	

	5
	Cunoaşterea modului de conceptie, analizare şi înregistrare a unor informaţii specifice în cadrul documentaţilor tehnico-constructive, tehnologice şi economice
	12
	
	

	Bibliografie

1. Brabie, G., Optimizarea proceselor tehnologice de prelucrare, Ed. AGIR, Bucuresti, 2006.

2. Braha, V., Nagâţ, Gh., Negoescu, F., Tehnologia presării la rece. Iaşi, Editura Tehnică, Știinţifică şi Didactică CERMI, 2003.

3. Axinte, E., Elemente de asigurare a calităţii în ingineria industrială. Iaşi, Casa Editorială Demiurg, 2007.
4. Vişan, A., Ionescu, N., Tehnologii de prelucrare prin electroeroziune – Îndrumar de laborator, Bucureşti, Editura TCM Print UPB, 2004.

5. Moga, I., Vesselenyi, T., Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor. Analiza proceselor de aşchiere, Vol. II, Oradea, Editura Universităţii din Oradea, 2007.

6. Moga, I., Vesselenyi, T., Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor. Generarea suprafeţelor şi procesul de formare a aşchiilor, Vol. I, Oradea Editura Universităţii din Oradea, 2006.

7. Oprean, A., Minciu, C., Oancea, N., Bazele aşchierii şi generării suprafeţelor, Bucureşti, Editura Didactică şi Pedagogică, 1981.
8. Stănescu, N.–D., Prelucrări prin așchiere. Note de curs.


9.  Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunitaţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	În vederea actualizării şi îmbunătăţirii conţinutului disciplinei, cadrele didactice au participat la următoarele activităţi:

- întâlniri de lucru cu specialişti din producţie şi angajatori (Automobile Dacia, RTR, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucureşti, Timişoara, Iaşi, Cluj-Napoca, Braşov, Ploieşti);

- workshop-uri cu participarea unor specialişti din domeniu.


10.  Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere 

din nota finală

	10.5 Activitate practică
	Rezolvarea studiilor de caz şi completarea fişelor de înregistrare a rezultatelor lucrărilor practice

Întocmirea caietului de practica

Evaluare finală


	Probă practică

Portofoliu

Probă orală – întrebări teoretice şi studii de caz
	50%

40%

10%



	10.6 Standard minim de performanţă
	4,5 puncte acumulate din evaluarea activităţilor periodice şi 0,5 puncte la evaluarea finală


Data completării


Titular de curs,



Titular de practică,

25 septembrie 2017





Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STĂNESCU









Ș. l. dr. ing. Alexandru BABĂ
Data aprobării în Consiliul departamentului,




Director departament DFMI,
29 septembrie 2017





Ș. l. dr. ing. Daniel–Constantin ANGHEL
PAGE  

