                                                   FIŞA DISCIPLINEI
PRACTICA I,  anul  universitar 2017-2018
1. Date despre program

	1.1
	Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea din Piteşti

	1.2
	Facultatea
	Mecanică şi Tehnologie

	1.3
	Departamentul
	Fabricaţie şi Management Industrial

	1.4
	Domeniul de studii
	Inginerie Industrială

	1.5
	Ciclul de studii
	Licenţă

	1.6
	Programul de studii / Calificarea
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini / Inginer TCM


2. Date despre disciplină

	2.1
	Denumirea disciplinei
	PRACTICA I

	2.2
	Titularul activităţilor de curs
	

	2.3
	Titularul activităţilor de laborator
	Conf.Jan Grigore, Conf. Gabriela Plăiaşu, ş.l. Cătălin Ducu

	2.4
	Anul de studii
	I
	2.5
	Semestrul
	II
	2.6
	Tipul de evaluare
	V
	2.7
	Regimul disciplinei
	D/O


3. Timpul total estimat

	3.1
	Număr de ore pe saptămână
	30
	3.2
	din care curs
	30
	3.3
	seminar/laborator
	

	3.4
	Total ore din planul de inv.
	30
	3.5
	din care curs
	30
	3.6
	seminar/laborator
	

	Distribuţia fondului de timp
	ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe
	3


	Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren
	20

	Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri
	10

	Tutoriat
	

	Examinări
	2

	Alte activităţi .....
	

	3.7
	Total ore studiu individual
	35

	3.8
	Total ore pe semestru
	65

	3.9
	Număr de credite
	3


4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1
	De curriculum
	

	4.2
	De competenţe
	Competenţe acumulate la disciplinele parcurse, conform Planului de Învăţământ:: Ştiinţa şi ingineria materialelor, Desen Tehnic, Fizica, Chimie


5. Condiţii (acolo unde este cazul)

	5.1
	De desfăşurare a cursului
	

	5.2
	De desfăşurare a seminarului/laboratorului
	Activitățile se vor derula în întreprinderi industriale de profil


6. Competenţe specifice acumulate

	Competenţe profesionale
	C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare – 0,5PCT
C5. Planificarea, conducerea si asigurarea calităţii proceselor de fabricare – 0,5PCT
C6. Planificarea, conducerea si asigurarea calităţii proceselor de fabricare


	Competenţe transversale

transversale
	CT1 Aplicarea valorilor şi eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale în condiţii de autonomie restrânsă şi asistenţă calificată. Promovarea raţionamentului logic, convergent şi divergent, a aplicabilităţii practice, a evaluării si autoevaluării in luarea deciziilor. – 0,5 PCT
CT2 Realizarea activităţilor şi exercitarea rolurilor specifice muncii în echipă pe diferite paliere ierarhice; Promovarea spiritului de iniţiativă, dialogului, cooperării, atitudinii pozitive şi respectului faţă de ceilalţi, diversităţii şi multiculturalităţii si îmbunătăţirea continua a propriei activităţi. – 0,5 PCT
CT3 Autoevaluarea obiectivă a nevoii de formare profesională continuă în scopul inserţiei pe piaţa muncii şi al adaptării la dinamica cerinţelor acesteia si pentru dezvoltarea personală şi profesională. Utilizarea eficientă a abilităţilor lingvistice si a cunoştinţelor de tehnologia informaţiei şi a comunicării. – 0,5 PCT


7. Obiectivele disciplinei 

	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	Cunoasterea directa a activitatilor practice din atelierele sau sectiile de prelucrare a semifabricatelor prin procedeele: turnare, deformare plastică la cald şi sudare

	7.2 Obiectivele specifice
	Obiective cognitive

· Cunoaşterea caracteristicilor de bază ale proceselor de elaborare, de prelucrare și de asamblare în vederea realizării unui produs finit; 
· Explicarea principiilor şi metodelor de realizare a semifabricatelor și produselor finite;
Obiective procedurale

· Aplicarea principiilor şi metodelor de bază pentru rezolvarea unor situaţii bine definite privind realizarea tehnico-economică a produselor;

· Explicarea, interpretarea şi evaluarea unui proces tehnologic cu date impuse.
Obiective atitudinale
· Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect şi la timp şi a lucrului în echipă;

· Promovarea spiritului de îniţiativă, dialogului, atitudinii pozitive şi respectului pentru profesia de inginer.


8. Conţinuturi

	8.1. Teme 
	Nr.ore
	Metode de predare
	Observaţii

Resurse folosite

	1
	Tehnologii de turnare:turnarea pieselor din fonte cenusii,din fonte maleabile negre si oteluri; turnarea pieselor din aliaje neferoase cu baza de aluminiu si zinc

· Metode si procedee de turnare,operatii de turnare,constructia formelor,forme constructive specifice semifabricatelor turnate

· Controlul tehnic de calitate al pieselor turnate-6 ore
	10
	Studiu de caz.

Lucrul in grup
	

	2
	Tehnologii de deformare plastica la cald:

· Metode si procedee de forjare,operatii de matritare,constructia matritelor,forme constructive specifice  semifabricatelor matritate

· Controlul tehnic de calitate al pieselor matritate-6 ore
	10
	Studiu de caz.

Lucrul in grup
	

	3
	Tehnologii de sudare:

· Metode si procede de sudare,operatii de sudare, forme constructive specifice  semifabricatelor  sudate;

· Controlul tehnic de calitate al pieselor sudate-6 ore
	5
	Studiu de caz.

Lucrul in grup
	

	4
	Vizite la intrprinderi industriale de profil-12 ore
	5
	
	

	Bibliografie
Ilarion Banu –Tehnologia Materialelor, Editura Universității din Pitești, 2006

Ilarion Banu –Tehnologia Materialelor, Editura Universității din Pitești, 2007


9.  Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunitaţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori din domeniul aferent programului

	Competenţele dobândite la disciplină permit absolvenţilor să lucreze ca: inginer producţie, inginer tehnolog prelucrări
mecanice, inginer în tehnologia construcţiilor de maşini, programator fabricaţie


10.  Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere din nota finală

	10.4 Seminar/ Laborator
	Prezenţă 

Dosarul de documentare personala continand fotografii, scheme, desene, planuri, standarde, prospecte, fise de produse sau alte elemente                                                                           
Evaluare finală
	Ȋnregistrare prezenţă 
Caiet practica

Probă orală – întrebări teoretice 
	30
60
10

	10.5 Standard minim de performanţă
	Proiectarea/analiza/evaluarea operaţiilor unui procedeu tehnologic de complexitate relativ 


Data completării


                



Titular de seminar / laborator

25.09.2017

          


                                      Conf.dr.ingJan Grigore

          Conf. Gabriela Plăiaşu,

          ş.l. Cătălin Ducu
Data avizării în departament





Director de departament

29.09.2017







Ș.l.dr.ing. Daniel constantin ANGHEL
