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☺ 2018 – prezent, Coordonator Dezvoltare Produse, HEW Advanced Group 
5. Doctorat  

Problematica: ... Exemplu: Prelucrabilitatea prin frezare a materialelor dure. 
Obiectiv: ... Exemplu: Stabilirea condiţiilor optime de prelucrare prin frezare a unui/ unor material(e) dur)e) / extradur(e), utilizând tehnici de cercetare experimentală şi de modelare numerică
Realizări  personale: documentare; publicare articole; ...
(Zhang & Li, 2010), (Ramya et al., 2017), (Čilliková et al., 2021), (Li, Zhang, Wang, et al., 2019), (Li, Zhang, Fang, et al., 2019), (Li et al., 2018)
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