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FISA DISCIPLINEI
Managementul Fabricatiei Produselor, anul universitar 2016-2017

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Managementul Fabricatiei Produselor
2.2 |Titularul activitatilor de curs $.l.dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERU
2.3 |Titularul activitatilor de laborator $.l. dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERU
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | | |2.6 [Tipul de evaluare | Colocviu | 2.7 |Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 35
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 42
Tutorat 24
Examinari 5
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 146
3.8 | Total ore pe semestru 162
3.9 | Numar de credite 8

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Parcurgerea disciplinelor: Bazele managementului, Tehnologia fabricarii produselor,

4.1 De curriculum Managementul Productiei

Competente acumulate la disciplinele: Tehnologia fabricarii produselor,

42 | De competente Managementul Productiei

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu video-proiector, ecran si tabla

Laboratorul disciplinei (sala | 125), calculator, soft-ul Win — QSB 2.0,
Windows Excel, internet

o
[N

De desfasurare a laboratorului

6. Competente specifice acumulate

C5: Proiectarea si managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite — 8 PC

transversaleCompetente|profesionaleCompetente|

transversale

7. Obiectivele disciplinei

Insusirea de catre cursanti a bazelor teoretice si a principiilor de management pentru a
dobéandi cunostinte si abilitati in organizarea si conducerea proceselor de fabricatie a
produselor.

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

7.2 Obiectivele specifice Obiective cognitive

e Cunoagterea, intelegerea si utilizarea conceptelor de specialitate si a limbajului
specific;

Obiective procedurale
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e Realizarea unui plan de productie (PP) si a unui plan de productie director (PPD);
¢ Planificarea necesarului de componente(PNC) pentru realizarea unui PPD;

e Optimizarea nivelului stocurilor si alegerea politicii optime de aprovizionare.
Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echip3;
e Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive.

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii

8.1. Curs ore predare Resurse folosite

Fundamente teoretice ale managementului firmei. Firma, obiect
al managementului 4

5 Managementul fabricatiei produselor — Notiuni introductive;
Termeni utilizati in MFP 4

Structura de dezagregare a produsului; Categorii de cicluri.
Metode de organizare a proceselor de productie; Capacitatea de Prelegere
lucru/productie a unei unitati de productie Dezbatere

w

Calculator,

Modele de gestiune a fluxului de productie (MRP, JIT, OPT) Studiu de caz Videoproiector, Tabla

Planificarea productiei

Planificarea productiei in sistemul JIT

~N|o|o|~
E RN

Gestiunea stocurilor de productie

Bibliografie
1. Neagu C., Nitu E., Catana M., Melnic L., Ingineria si managementul productiei - Bazele teoretice, Editura Didactica
si Pedagogica R.A., Bucuresti, 2006.
2. Nitu E., Belu N., Ingineria si managementul sistemelor de productie — Organizarea sistemelor de productie, Editura
Universitatii din Pitesti, 2015.
3.Rachieru N., Suport de curs Managementul Fabricatiei Produselor (format electronic, transmis pe grup studentilor),
2015

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observafii .
; ore predare Resurse folosite

1 | Structura de dezagregare a produsului 4

2 | Capacitatea de lucru / productie a unei unitati de productie 4 Platforme de lucrari
3 | Planificarea productiei (PP) prin metoda euristica 8 Exercitiul de laborator,

4 | Elaborarea planului de productie director (PPD) 4 Lucrul in grup Soft-ul Win-QSB2,
5 | Planificarea necesarului de componente (PNC) prin metodaMRP 4 Win-Excel, Tabla
6 | Gestiunea unui sistem Kanban 4

Bibliografie
1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti,
2006
2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi scrise, 2015.

8.3. Aplicatii — Tema de casa Observati

Portofoliu de lucrari ce va contine studii de caz privind:
1. realizarea structurii de dezagregare a unui produs;
2. calculul capacitatii de lucru/productie a unei unitati de productie;
3. elaborarea unui plan de productie (PP) prin metoda euristica;
4. elaborarea unui plan de productie director (PPD).

Tema de casa se va realiza pe grupe de 4-
5 studenti. Acestia vor primi datele de la
cadrul didactic titular de curs.

- studiu individual-

Bibliografie
1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti,
2006
2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi scrise, 2015.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Lisa, GIC NOSAG Metal);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, Brasov);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}idnzrleé din nota
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la
intrebari, interes pentru disciplina Inregistrare saptamanala 20

10.4 Curs int,elegerea si aplicarea corecta a problematicii | Evaluare finala scrisa 30
tratate, capacitatea de a corela cunostiintele si de
a le aplica in cazuri particulare
Rezolvarea aplicatiilor si completarea figelor de Caiet de lucrari. Evaluare 20

10.5 inregistrare a rezultatelor lucrarilor de laborator; orala

Laborator Portofoliu de lucrari. 30
Rezolvarea studiilor de caz din tema de casa. Evaluare orala
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10.6 Standard minim de
performanta

Rezolvarea corecta a unor probleme de
fabricatiei produselor

complexitate medie referitoare la managementul

Data completarii
25.09.2016

Titular de curs,
s.l.dr.ing.ec. Nicoleta Rachieru

Data avizarii in departament

29.09.2016

Titular de laborator,
s.l.dr.ing.ec. Nicoleta Rachieru

Director de departament
Prof. dr. ing. Nitu Eduard
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FISA DISCIPLINEI
Comportarea produselor in exploatare, anul universitar 2016-2017

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Thvatdméant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 | Denumirea disciplinei Comportarea produselor in exploatare
2.2 | Titularul activitatilor de curs dr.ing. Constantin Onescu
2.3 | Titularul activitatilor de laborator dr.ing. Constantin Onescu
24 AnuI"de I 2. | Semestr | 2. | Tipul de E 27 R.eg'im.ul . o
studii 5 [ul 6 | evaluare disciplinei
3. Timpul total estimat
3.1 | Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 1
3.4 | Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 25
Tutorat 9
Examinari 7
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 96
3.8 | Total ore pe semestru 138
3.9 | Numar de credite 7
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: Proiectarea integratd a produselor, |,
Comportarea materialelor la solicitari mecanice, Analiza valorii, Utilizarea MEF la
4.2 | De competente . o . .
’ proiectarea produselor, Metode si sisteme avansate de prelucrare prin aschiere,
Fabricatia integratd a produselor, Calitatea si auditul proceselor
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu tabla, videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala | 120), echipamente si aparatura de laborator

6. Competente specifice vizate

¢ C2 Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si analiza cu
elemente finite a comportarii produselor - 3PC
» C3 Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator — 4PC

Competentel Competente
transversalel profesionale

transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul fiabilitati si mentenantei produselor si sistemelor
disciplinei industriale in vederea reducerii costurilor de exploatare

7.2 Obiectivele specifice Obiective cognitive

e Cunoasterea tipurilor de defectare a sistemelor tehnice (d.p.d.v. mecanic si electric), si
a cauzelor care duc la aparitia acestora;
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Obiective procedurale

privind exploatarea produselor si sistemelor industriale;

Obiective atitudinale

profesia de inginer.

e Explicarea fenomenelor tribologice si influenta lor asupra fiabilitatii produselor.
e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui sistem tehnic din punct de vedere al
exploatarii cu ajutorul metodelor de analiza tip AMDEC sau arbori de defectare.

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echip3;
e Promovarea spiritului de fnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs i
ore predare Resurse folosite
1 | Siguranta in functionare a produselor 4
2 Indicatori de fiabilitate;Legi de distributie utilizate Tn studiul 4
fiabilitatii
Analiza fiabilitatii sistemelor. Sisteme serie, paralel si mixte. 2
Aplicatii
Mentenabilitatea si disponibilitatea sistemelor 4 Prelegere Calculator,
Teoria contactului Hertzian, Aplicatii ale contactului Hertzian la Dezbatere Videoproiector
5 . 2 .
proiectarea produselor Studiu de caz Suport documentar
6 Ungerea hidrodinamica. Ungerea elasto-hidrodinamica. Aplicatii 5
la proiectarea produselor
7 | Fenomenul de uzare. Tipologii. Calculul volumului de uzura 4
8 | Metode de analiza a defectelor (AMDEC, arbori de defectare) 4
9 | Intocmirea manualului de utilizare si reparatie 2
Bibliografie

1. Baciu, E., Boroiu, A., Bazele managementului intretinerii gi repararii utilajelor. Ed. Intact, Bucuresti, 1997.
2. Jean Denape, N. Popa, C. Onescu. Dinamica interfetelor in Tribologie. Editura Universitatii din Pitesti, 2012.

3. Calliste Jean Pierre, Management de la Qualite, Universite de Technologie de Compiegne, 2007.

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observatii .
; ore predare Resurse folosite
1 | Calculul fiabilitatii sistemelor. Incercari de fiabilitate Calculator
Soft Excel
Elemente privind fiabilitatea cuplelor de frecare Masina cu patru bile
Forme de uzare si posibilitati de calcul " Platforme cu piese
’ Exercitiul uzate
. « « . Studiul de caz | Sisteme mecanice si
4 | Lucrari de mentenanta la componentele de natura mecanica. 4 - L
; Lucrul in grup masini unelte
5 | Lucrari de mentenanta la componentele de natura electrica. 2 Compopente
’ electrice
6 Studiul defectarii unui conveior (mecanic si electric) folosind 5 Conveior mecanic
AMDEC si arbori de defectare.
Bibliografie

1. Jean Denape, N. Popa, C. Onescu. Dinamica interfetelor in Tribologie. Editura Universitatii din Pitesti, 2012.

4. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, GicNosag);
- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

5. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_jerev
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri | Inregistrare saptamanala 20
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina
10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si | Tema de casa 20
de a le aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corecta a | Evaluare finala orala 40
problematicii tratate, capacitate analiza
Cunoa§t§rea N echipamentelor $i | Caiet de laborator
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si « 20
; ; Evaluare orala
interpretarea rezultatelor experimentale

10.6 Standard minim
de performanta

Analiza unui produs/sistem industrial simplu d.p.d.v. al fiabilitatii si mentenantei.
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Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,

25 septembrie 2016 dr.iing. ONESCU Constantin dr.iing. ONESCU Constantin
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,
29 septembrie 2016 prof.dr.ing. NITU Eduard
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FISA DISCIPLINEI

Metode si sisteme avansate de prelucrare prin deformare plastica, anul universitar 2016-2017

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Thvatdméant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie si Management
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Metode si sisteme avansate de prelucrare prin deformare plastica
2.2 |[Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. lon Dobrescu
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Conf.dr.ing. lon Dobrescu
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | | | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 |Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |[Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 20
Tutorat 4
Examinari 6
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 96
3.8 | Total ore pe semestru 138
3.9 | Numar de credite 7
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: $tiinta si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente Tehnic, Rezistenta materialelor, Tolerante si control dimensional, Metoda
elementului finit, Prelucrari prin deformare la rece, Tehnologii de deformare la rece
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
52 | De desfasurare a laboratorului Laboratoru! disciplinei (sala A016), echipamente si aparatura de laborator,
calculator, internet

6. Competente specifice vizate

e C3: Explicarea si interpretarea posibilitatilor de utilizare a aplicatiilor software pentru proiectarea si simularea
proceselor si tehnologiilor de fabricare prin deformare plastica la rece — 3PC ;

¢ C4: Explicarea unor solutii noi de proiectare conceptuala si de detaliu, aplicarea metodelor moderne de
proiectare pentru fabricatie competitiva si dezvoltarea unor studii de caz privind reproiectarea unor produse
-3PC;

e C6: Evaluarea echipamentelor moderne de fabricatie pentru aplicatii industriale — 1PC;

Competente
profesionalg]

Competente
transversale|

transversale

7. Obiectivele disciplinei

Realizarea de competente in domeniul cunostintelor legate de caracteristicile metodelor si
sistemelor avansate de prelucrare prin deformare plastica la rece a materialelor metalice si al
conceptiei echipamentelor pentru piese specifice constructiei de masini.

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

7.2 Obiectivele specifice Obiective cognitive

e Cunoasterea metodelor si

sistemelor avansate pentru studiul deformabilitatii
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materialelor metalice;

cu element finit;
Obiective procedurale

plastica la rece;
Obiective atitudinale

inginer.

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuata corect si la timp;
e Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului si a respectului pentru profesia de

e Explicarea si interpretarea mecanismului deformarii plastice la rece ( tensiuni,
deformatii, forte, lucru mecanic, putere etc.) cu ajutorul programelor de analizéd numerica

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru proiectarea si realizarea unor metode
si tehnologii moderne de deformare la rece;
e Explicarea, interpretarea si evaluarea unor procese tehnologice avansate de deformare

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii

8.1. Curs T

ore predare Resurse folosite

1 Introducere. Tendinte legate de dezvoltarea prelucrarii prin 2
deformare plastica la rece.

Prelucrarea prin deformare plastica la rece fara placa de taiere.

2 Debitarea barelor si a laminatelor profilate prin forfecare de 4
precizie la rece.

3 Prelucrarea prin stantare si indoire pe magini cu comanda 4
numerica, masini Boschet.

4 Simularea numerica pentru optimizarea parametrilor de proces la Prelegere Calculator
ambutisare folosind programul cu element finit ABAQUS. . S
Metoda Incremental de prelucrare prin deformare plastica la rece 4 Degbatere Videoproiector

5 . Studiu de caz Suport documentar
a unor piese cave.

Metode speciale de ambutisare. Ambutisarea electromagnetica, 8

6 ambutisarea hidraulica, ambutisarea cu matritd si membrana de
cauciuc, ambutisarea cu ajutorul explozibilului brizant.

7 Prelucrarea prin deformare plastica volumica la rece prin rulare 2
si prin copiere a danturilor .

8 Mecanisme si dispozitive folosite la alimentarea si evacuarea 2
pieselor obtinute prin deformare plastica la rece.

Bibliografie

1. Blaga Adrian - Contributii la deformarea incrementala a tablelor metalice subtiri, Teza doctorat, Universitatea “Lucian Blaga”
Sibiu, 2011.

2. Ciocardia C. s.a. — Tehnologia presarii la rece, EDP, 1991 — Bucuresti.

3. C. Robert, A. Delaméziere, s.a. - Comparaison numérique entre le formage superplastique et le procédé de formage
incrémental, Université de Nancy, 2010.

4. Dobrescu |. - Tehnologia presétrii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.

5. Dobrescu |. - Tehnologii de deformare la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2007.

6. Dobrescu |. s.a — Prelucréri prin deformare la rece, Ed.Univ.Pitesti, 2005.

7. Jianhui Shang — Electromagnetically assisted sheet metal stamping, The Ohio State University, 2006.

8. Pierre-Yves Manach, Sandrine Thuillier, s.a., - Mise en forme des matériaux métalliques par déformation plastique :
influence du comportement matériel, Lyon, 2008.

9. www.mecanicanews.com
www.boschert.de, http://ro.wikipedia.org

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observatii .

’ ore predare Resurse folosite
1 1o . o . s . Prelegere
rganizarea activitatii. Norme de tehnica securitatii muncii. 1 Suport documentar
5 Procesul de danturare la rece, determinarea fortei rulare cu scule 4 Exercitiul Echipamente
cremaliera. Lucrul in grup specifice
3 Procesul de rulare radiala, determinarea fortei la prelucrarea prin 4 Exercitiul Echipamente
rulare radiala la rece . Lucrul in grup specifice
Procesul de danturare la rece prin lovire intermitenta, " .
. . . . Exercitiul Echipamente
4 | determinarea fortei de deformare la danturarea prin lovire 4 L N oo
) e ucrul in grup specifice
intermitenta.
5 | Incheierea activitétii 1
Bibliografie
1. Dobrescu I. — Indrumar lucréri laborator la disciplina MSAPD, suport scris si format electronic, 2015

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si Tmbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urméatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialigti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, );

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.
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10. Evaluare

F1-REG-71-03

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_ierev
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri | Inregistrare saptamanala 20
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si | Test scris — studiu de caz 20
10.4 Curs AN ; - ;
de a le aplica Tn cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corecta a | Evaluare finala orala 40
problematicii tratate, capacitatea de
analiza si sinteza
Rezolvarea studilor de caz si Caiet de laborator
10.5 Laborator completarea figelor de inregistrare a « 20
. ; Evaluare orala
rezultatelor lucrarilor practice

10.6 Standard minim
de performanta

Proiectarea/analiza/evaluarea operatiilor unui proces tehnologic de complexitate relativ redusa.

Data completarii

25 septembrie 2016

Titular de curs,

conf.dr.ing. DOBRESCU lon

Data aprobarii in Consiliul departamentului,

29 septembrie 2016
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Titular de laborator,
conf.dr.ing. DOBRESCU lon

Director departament FMI,
prof.dr.ing. NITU Eduard
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Tehnici de cercetare experimentala, anul universitar 2016-2017

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvataméant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Master

1.6 | Programul de studiu / calificarea Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tehnici de cercetare experimentala

2.2 |[Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica

2.3 [Titularul activitatilor de seminar / laborator [Conf. dr. ing. lordache Monica

2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | | | 2.6 [Tipul de evaluare | Colocviu | 2.7 |Regimul disciplinei | S/O

3. Timpul total estimat

3.1 |[Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 14 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 35
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 61
Tutorat 20
Examinari 10
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 146
3.8 | Total ore pe semestru 202
3.9 | Numar de credite 8

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

41 De curriculum

42 | De competente Competente acumulate la disciplinele: Metode

numerice, Electronica,

Electrotehnica si masini electrice, Tolerante si control dimensional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala cu tabla, videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a proiectului Laboratorul disciplinei (sala | 120) dotat cu echipamente si aparatura de laborator
6. Competente specifice vizate
5',:3—% ¢ C1. Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunostinte avansate din
% o] cadrul stiintelor ingineresti — 2 PC
Q'g e C2. Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a proceselor de fabricatie virtuala si
g ke analiza cu elemente finite a comportarii produselor- 6 PC
O a
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7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al

disciplinei ;
P interpretarea rezultatelor.

Formarea de competente in domeniul cercetarii fenomenelor gi parametrilor definitorii din
procese specifice ingineriei industriale, precum si achizitia de date,

prelucrarea i

7.2 Obiectivele specifice | Obiective cognitive
e Cunoasterea principiilor de baza ale cercetarii experimentale;
e Explicarea principiilor si metodelor de baza in vederea

aferente prelucrarii statistice a datelor;
Obiective procedurale

programarii si derularii

experimentului in inginerie industriala, a limbajului specific si a metodelor de calcul
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¢ Aplicarea notiunilor de baza pentru modelarea proceselor si fenomenelor in inginerie
industriald si pentru programarea experientelor;

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru achizitia si prelucrarea datelor de
masurare;

e Utilizarea cunostintelor de baza pentru cercetarea proceselor de fabricatie.

Obiective atitudinale

o Valorificarea optima a potentialului propriu in activitati de cercetare stiintifica ;

e Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa si
imbunatatirea continua a propriei activitati.

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Structura unui raport de cercetare -2h 2
2 Initiere in studiul bibliografic -2h 2
3 Modelarea unor procese din tehnologie -2h 2
Metode si mijloace utilizate in cercetare (Metoda de
masurare. Schema generala a instalatiei de masurare a
4 marimilor mecanice pe cale electrica. Metode si mijloace 10 Prelegere
utilizate pentru masurarea deplasarilor, fortelor, vitezelor)- Dezbatere Calculator, Videoproiector,
10h ; Tabla
5 Planificarea experientelor-4h 4 Studiul de caz
Prelucrarea datelor de masurare (Prelucrarea unui sir finit
de date de o singura dimensiune, a unui esantion.
6 Prelucrarea datelor care exprima dependenta unei marimi 8
de o variabild, a datelor care exprima dependenta unei
marimi de mai multe variabile) -8h

Bibliografie

1. Ungureanu |. Bazele cercetarii experimentale, Editura Universitatea din Pitesti, 2002

2. Stanescu C. Prelucrarea datelor experimentale, Editura Universitatii din Pitesti, 2002

3. Nicoara D. M. Bazele cercetarii experimentale in tehnologia constructiei de masini, Editura, Universitatea "Dunarea
de Jos" din Galati, 1999.

4. Cicala E. s.a Prelucrarea datelor experimentale, Editura Universitatea "Politehnicd" Timisoara, 1996

. Nr. Metode de Observatii
8.1. Proiect T
ore predare Resurse folosite
1 Mijloace pentru achizitia de date 4 N =
< ST Explicatia Tabla
Masurarea unor marimi constante, dependente de una, 14 ) ’ . .
2 PN Studiul de caz | Calculator, Videoproiector,
doua si trei marimi — 14 ore
3 Prelucrarea primara a datelor obtinute la masurari - 10 ore 10

Tema de casa: Prelucrarea unor siruri de date obtinute la masurarea unor marimi dependente de o variabild, de doua
si de trei variabile -21 ore S|

Bibliografie
lordache M. Indrumar pentru lucrari de laborator la disciplina Tehnici de cercetare, Suporturi scrise, 2012

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrul didactic au participat la schimb de bune practici cu colegi din alte
centre universitare (Bucuresti, Timisoara,Metz).

9. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . R
_ din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri | Inregistrare sdptamanala 10
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si | Lucrare de verificare 30
10.4 Curs AN ; - ;
de a le aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corecta a | Evaluare finala orala 40

problematicii tratate, capacitatea de
analiza si sinteza

Cunoasterea echipamentelor Si Caiet de laborator
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si < 20

. ) Evaluare orala
interpretarea rezultatelor experimentale

10.6 Standard minim

< Prelucrarea unui sir de date dependent de o varoiabila
de performanta

Data completarii Titular de curs, Titular de laborator
25 septembrie 2016 conf. dr. ing. lordache Monica conf. dr. ing. lordache Monica
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Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,
29 septembrie 2016 prof.dr.ing. NITU Eduard



