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FISA DISCIPLINEI

Fabricarea si Repararea Autovehiculelor I, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Automobile si Transporturi
1.4 | Domeniul de studii
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Autovehicule rutiere / Inginer Autovehicule rutiere
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Fabricarea si repararea autovehiculelor Il
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.univ.dr.ing. Nicolae Viorel
2.3 |Titularul activitatilor de laborator/seminar _|Prof.univ.dr.ing. Nicolae Viorel
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | 6 [ 2.6 [Tipuldeevaluare] E | 2.7 [Regimul disciplinei [ O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 14
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 35
3.8 | Total ore pe semestru 79
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: desen tehnic, stiinta materialelor, tehnologia
4.2 | De competente . . . . : .
materialelor, organe de masini, mecanisme, rezisten{a materialelor, mecanica.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Laptop si conexiune internet (curs desfasurat online)
Laboratorul disciplinei (sala T 019), dotat cu echipamente si aparatura de
5.2 | De desfasurare a laboratorului laborator, calculator portabil si videoproiector (pentru patru sedinte) si
laptop si conexiune internet (trei sedinte desfasurate online)

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

¢ Prezentarea conceptelor, teoriilor si metodelor de baza utilizate Tn proiectarea si aplicarea tehnologiilor de
fabricare pentru autovehicule rutiere

o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea diferitelor tehnologii de fabricare pentru autovehicule
rutiere.

¢ Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru proiectarea tehnologiilor de fabricare pentru autovehicule
rutiere.

o |dentificarea si aplicarea criteriilor si metodelor adecvate pentru evaluarea calitatii sistemelor de fabricare
pentru autovehicule rutiere.

e Proiectarea sistemelor de fabricare pentru autovehicule rutiere.

Competente
transversale

» Dezvoltarea capacitatii de a se integra si de a lucra n echipa.

e Stimularea unei gandiri si abordari tehnologice.

¢ Dezvoltarea capacitatii organizatorice si a autonomiei in derularea de activitat;.
o Cultivarea valorii conceptelor de inginer si inginerie.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Disciplina are ca obiectiv general insusirea de catre studenti a principiilor fundamentale ale
disciplinei fabricarii autovehiculelor si a pieselor acestora.

-Cunoasterea principiilor de alegere a materialelor,semifabricatelor,preciziei impuse la
fabricare si a metodelor de fabricare a autovehiculelor;

7.2 Obiectivele -Cunoasterea caracteristicilor de baza procedeelor de fabricare a pieselor si a agregatelor

specifice autovehiculelor;
-Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind proiectarea tehnico-economica a unui proces de fabricare a autovehiculului
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8. Continuturi
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8.1. Curs

Nr. Metode de

Observatii

tehnologice. Proiectarea generala a proceselor tehnologice de prelucrare

Semifabricate si adaosuri de prelucrare. Dimensiuni si tolerante specifice
3| pieselor de autovehicule. Formarea suprafetelor. Bazarea si fixarea pieselor la 6
precese de fabricare si de reparare.

Prelegere,

Precizia de prelucrare a pieselor. Influente asupra preciziei de prelucrare.
4| Calitatea suprafetelor si influenta ei asupra preciziei de prelucrare. Erori de
prelucrare si de masurare.

dezbatere,
3 studii de caz

Metode si procedee de prelucrare in procesul de fabricare a categoriilor

ore predare Resurse folosite
1| Analiza structurala a sistemului autovehicul 3
> Procese de productie. Procese tehnologice de prelucrare si documentele 3

Laptop si
conexiune
internet (curs
desfasurat
online)

5 specifice de piese metalice si nemetalice din constructia de autovehicule. 3
6| Metode si procedee de asamblare specifice constructiei de autovehicule. 3
Bibliografie

1. Marincas, D., Abaitancei, D. — Fabricarea si repararea autovehiculelor, E.D.P., Bucuresti, 1982..
2. Nicolae, V. - Fabricarea si repararea autovehiculelor — note de curs, 2020-2021.

3. Nicolae, V., Crivac, Gh., llie, S. — Fabricarea si repararea industriala a autovehiculelor, Ed.Univ. din Pitesti, 2001.
4. Tanase, F., Baciu, E., Soare, N., Blejan, N. — Tehnologia repararii automobilelor, E.D.P., Bucuresti, 1983.

5. Fischer, U. Et all - Mechanical and Metal Trades Handbook, Verlag Europa Lehrmittel, Germany, 2008.

- Nr. M rvatii
8.2. Aplicatii — Laborator etode de Observatii
ore predare Resurse folosite
1| Cunoasterea metodelor pentru defectoscopia pieselor autovehiculelor 2 Platf |
2| Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare a pieselor simple 2 Ia ngoe e
3 Aplicatii privind instalarea pieselor pe masini-unelte pentru prelucrari si > umci'rligcer’
reprezentarea conventionald a elementelor de bazare si fixare iy
- — - e — — . specifice (pentru
4| Analiza constructiva si functionala a dispozitivelor pentru masini-unelte 2 Experiment, patru sedinte) si
5 Verificarea preciziei geometrice a strungurilor normale si stabilirea influentei 5 studiu de Iaf;top i
acesteia asupra preciziei de prelucrare a pieselor caz, lucru in conexiune
Verificarea preciziei geometrice a masinilor de frezat universale echipate cu cap grup internet (trei
6| vertical si evidentierea influentei acesteia asupra preciziei de prelucrare a 2 sedinte
pl_es.ellor — — - —— desfasurate
7 Rigiditatea frezei universale si influenta ei asupra preciziei de prelucrare a 2 online)
pieselor
Bibliografie

1. Picos, C. s.a. — Normarea tehnica pentru prelucrari prin aschiere (vol.l, Il), Editura Tehnica, Bucuresti, 1979.

2. Picos, C. s.a. — Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere (vol.l, 1l), Ed. Universitas, Chinisau, 1992.
3. Vlase, A. s.a. — Regimuri de agchiere, adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp (vol.l, Il), Ed.Tehnica, Buc., 1983.
4. Banu llarion — Bazele proiectarii proceselor tehnolgice de fabricare in constructia de masini, EUP, 2005.

5. G.Chirita, G.Crivac, A.Rizea — Tolerante si control dimensional, EUP 2010.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urméatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Leoni);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Brasov, lasi, Craiova).

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din

nota finala
Participare activd la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare saptidmanals 10 %
10.4 Curs intrebari, interes pentru disciplina
' Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii tratate, | Evaluare finala orala 50 %
capacitatea de analiza si sinteza
10.5 Laborator Cunoasterea echipamentelor si aparaturii utilizate, Caiet de laborator 40 %

prelucrarea si interpretarea rezultatelor experimentale

Evaluare orala

10.6 Standard minim

de performanta

Analiza si evaluarea operatiilor unui proces tehnologic de reparare de complexitate relativ redusa.

Data completarii

10.09.2020

Titular de curs

Data avizarii in departament

14.09.2020

Titular de laborator

Director de departament
S.l.dr.ing. Suster Helene




