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Problematica 1: prelucrarea prin așchiere a materialelor dure şi extradure 
A. Tematică 

1. Bazele procesului de prelucrare prin aşchiere a materialelor dure şi extradure: 
- Materiale dure şi extradure. Caracteristici chimice, structurale şi mecanice 
- Procedee de prelucrare, formarea aşchiilor, forţele în procesul de aşchiere 

2. Sisteme tehnologice de prelucrare prin strunjire a materialelor dure şi extradure: 
- Elementele sistemului tehnologic, echipamente tehnologice, scule şi lichide de răcire-ungere 
- Strategii şi metode avansate de aşchiere a materialelor dure şi extradure  

3. Calitatea suprafeţelor pieselor din materiale dure şi extradure prelucrate prin aşchiere: 
- Indicatori de calitate ai suprafeţelor prelucrate  
- Caracteristicile fizico-mecanice ale straturilor superficiale prelucrate 

4. Modelarea proceselor de prelucrare prin aşchiere a materialelor dure şi extradure: 
- Mărimi de intrare şi ieşire în procesul de aşchiere. Factorii perturbatori ai procesului 
- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
- Modelarea numerică cu elemente finite a proceselor de aşchiere 
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Problematica 2: îmbinarea prin frecare cu element activ rotitor (FSW) a aliajelor metalice 
A. Tematică 

1. Procedee de sudare prin frecare cu element activ rotitor (FSW): 
- Procedeul de sudare FSW: principiul de lucru, parametrii de proces, avantaje şi limitări 
- Materiale îmbinate prin procedeul FSW 
- Caracteristici ale sistemelor tehnologice utilizate la îmbinarea FSW 

2. Caracterizarea îmbinărilor sudate prin procedeul FSW: 
- Indicatori de calitate ai îmbinărilor sudate 
- Transformări metalurgice în cordonul de sudura 
- Proprietăți mecanice ale îmbinărilor sudate 
- Defecte ale îmbinărilor sudate  

3. Modelarea proceselor de îmbinare FSW: 
- Mărimi de intrare şi ieşire în procesul de sudare. Factorii perturbatori ai procesului 
- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
- Modelarea numerică cu elemente finite a proceselor de îmbinare FSW 
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